
����������������
��������������
������������



32

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends / Argille e miscele di argille standard

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Chemische Analyse, 93,0 85,0 79,1 69,8 73,9 68,2 68,4 66,6 54,2 73,3 78,5 74,9 85,8 85,4 78,9 75,7 77,3 58,7 74,1 67,6 80,4

geglüht (%) 6,2 11,3 16,3 22,9 20,4 25,0 25,4 26,5 42,3 19,4 17,6 20,5 11,3 12,5 16,5 19,0 17,6 36,6 18,6 25,6 14,2

Chemical analysis, 0,8 1,0 1,3 1,9 1,5 1,4 1,5 1,4 1,5 1,0 1,2 1,1 1,6 1,2 2,9 3,2 2,8 1,5 0,9 1,4 2,0

calcined (%) 0,5 0,6 0,7 1,1 1,1 1,1 1,3 1,5 0,9 1,2 0,7 1,1 0,8 0,4 0,8 1,2 1,1 1,9 1,1 1,5 2,0

Analisi chimica CaO 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,8 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,0 0,1 0,1 0,0 0,1 0,7 0,1 0,3 0,1

sul cotto (%) MgO 0,1 0,4 0,3 0,4 0,3 0,3 0,4 0,4 0,1 0,4 0,2 0,2 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,8 0,5 0,2

0,0 0,1 0,1 0,3 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0

0,5 1,5 2,0 3,2 2,5 3,0 2,6 3,1 0,7 3,7 1,4 2,0 0,1 0,4 0,7 0,7 0,7 0,1 4,3 2,8 1,7

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 2,1 3,4 4,1 59,9 6,2 7,4 7,8 8,0 13,3 2,8 5,2 5,7 3,9 4,5 6,1 6,4 6,5 14,7 4,5 8,5 5,9
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Siebanalyse (%) 500 µm 3,5 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 0,1 5,3 3,9 0,1 0,0 0,4 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 5,4 0,3 0,3

Grading analysis(%) 250 µm 22,9 0,1 0,0 0,6 0,1 0,2 0,2 0,1 2,5 1,2 0,0 0,0 2,7 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 2,3 0,1 0,4

Residuo al setaccio (%) 125 µm 17,1 1,9 0,7 2,4 1,0 0,6 0,6 0,7 3,2 2,4 0,2 0,0 19,6 3,5 3,5 3,5 0,5 1,2 2,9 0,1 1,0

63 µm 12,9 8,1 4,0 3,9 3,3 2,0 2,0 1,8 29,0 8,3 2,8 7,0 16,2 10,9 10,9 10,9 2,4 1,5 3,9 1,9 2,2

                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 10 2 12 14 2 7 8 3 5 17 7 12 3 9 9 9 5 1 7 3 7

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 8 5 14 30 9 9 8 6 1 18 14 21 6 18 18 18 13 3 17 8 8

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 10 13 14 21 17 13 13 11 15 20 16 18 8 16 16 16 19 2 26 18 17

< 2 µm 16 70 49 27 72 67 68 78 55 30 63 42 45 46 46 46 61 94 36 69 64

6,1 11,2 19,1 14,6 21,2 15,6 23,5 27,3 17,0 20,5 11,6 13,1 8,5 17,9 17,9 17,9 23,8 35,3 26,9 28,6 11,5

0,9 1,2 2,7 2,3 5,2 7,4 4,2 3,7 1,5 1,8 2,3 4,0 4,0 2,9 2,9 2,9 3,9 3,5 0,9 4,4 4,4

1,5 3,1 4,7 3,8 5,4 26,0 54,0 5,1 4,4 2,7 5,3 4,7 4,7 4,1 4,1 4,1 4,9 6,7 2,6 5,7 6,1

                 

Brennschwindung (%) 1000°C -0,8 -0,6 0,3 -0,5 0,5 0,0 0,8 1,3 2,6 0,2 0,2 -0,2 -0,2 -0,5 -0,5 -0,5 0,7 3,9 1,2 0,4 0,2

Firing shrinkage (%) 1100°C -0,7 0,1 1,9 3,3 3,4 5,8 4,2 6,3 3,4 6,1 1,6 1,9 1,9 0,2 0,2 0,2 2,8 5,8 4,3 5,6 3,7

Ritiro in cottura (%) 1200°C -0,7 2,3 3,7 4,8 5,5 6,3 5,9 9,8 8,1 5,3 4,7 3,5 3,5 1,4 1,4 1,4 4,8 10,4 5,7 7,7 5,6

1300°C -0,5 4,7 5,0 7,2 (5,0)* * 5,1 5,8 9,8 5,7 5,8 5,8 5,8 1,3 1,3 1,3 6,2 10,7 5,6 6,7 (5,9)*

                  

Wasseraufnahme (%) 1000°C 14,8 16,2 12,4 20,3 14,2 16,8 14,4 14,6 23,7 15,8 14,5 16,1 16,1 15,1 15,1 15,1 17,6 16,1 17,2 17,3 14,6

Water absorption (%) 1100°C 14,5 15,3 9,3 12,9 8,7 5,7 7,6 6,8 22,1 9,9 11,9 13,2 13,2 14,4 14,4 14,4 14,7 11,9 9,8 7,3 8,4

Assorbimento di acqua (%) 1200°C 15,1 11,5 5,4 4,8 2,0 0,3 1,0 0,3 11,2 7,7 4,9 10,6 10,6 12,7 12,7 12,7 10,8 0,9 5,2 0,3 2,4

1300°C 14,3 5,6 1,9 0,7 (5,8)* * )7,1)* 3,3 7,2 4,6 1,7 3,6 3,6 11,9 11,9 11,9 6,4 1,2 4,6 4,0 (5,9)*

                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Firing colour 1100°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Colore in cottura 1200°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß creme weiß braun

1300°C * weiß grau

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends

Argille e miscele di argille standard

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O

Qualität/Quality/Qualità 
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)
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Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.

3039 3118 3321 A 4011 D 4024 C 4036 4118 4217 4518 4520 4523 4924 5318 5321 6024 A 7921 7922 8025 8029 8321 9017 B 0039 D 0040 0041 0041 B 3011 A 3029 A 4021 D 6021 D 9319 0017 A 0018 A/B/C 0018 B 0021 A 0023 A

55,1 69,8 69,5 79,7 60,2 60,2 68,6 53,3 68,5 64,5 64,4 58,5 59,3 70,6 70,6 62,6 67,2 68,5 63,4 72,3 57,5 56,9 55,1 54,5 58,5 65,2 63,0 80,7 71,4 65,5 68,9 65,1 64,5 67,9 Chemische Analyse,

37,4 18,5 22,4 11,2 24,6 24,6 18,5 17,3 19,8 21,8 22,7 24,1 21,3 21,3 21,8 30,8 22,2 24,1 30,8 19,0 17,5 39,7 42,3 42,0 41,2 11,3 28,9 22,1 13,5 19,9 21,8 20,4 21,3 22,4 23,4 geglüht (%)

2,4 1,2 1,3 1,1 1,0 1,0 1,1 1,0 1,2 1,3 1,3 2,9 1,2 1,4 2,6 3,0 3,2 1,4 0,6 1,5 2,8 0,4 0,4 0,6 0,1 1,8 1,7 1,2 2,2 1,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,9 Chemical analysis,

3,3 4,5 3,3 4,2 9,7 9,7 7,5 22,2 7,3 9,7 10,6 12,2 12,4 3,3 2,2 12,1 5,4 2,6 1,7 3,4 13,8 0,4 0,5 0,5 0,3 2,4 3,3 6,6 1,3 3,7 0,2 0,6 0,6 0,8 1,6 calcined (%)

0,4 0,0 0,2 0,6 0,1 0,1 0,0 0,8 0,3 0,4 0,6 0,2 0,3 0,1 0,4 0,2 0,3 0,2 0,3 0,3 1,9 0,1 0,1 0,1 0,0 0,3 0,3 0,2 0,2 0,1 0,0 3,8 6,0 0,0 0,1 CaO Analisi chimica
0,4 0,5 0,5 0,6 0,3 0,3 0,4 1,8 0,5 0,6 0,6 0,6 0,9 0,2 0,5 0,2 0,4 0,4 0,5 0,6 3,3 0,0 0,0 0,1 0,0 0,4 0,2 1,2 0,3 0,4 0,0 0,6 0,7 0,0 0,6 MgO sul cotto (%)

0,0 0,0 0,2 0,0 0,2 0,2 0,3 0,0 0,2 0,0 0,2 0,1 0,0 0,2 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,3 0,0 0,2 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 1,3 1,2 0,0 0,0

0,8 4,7 2,7 1,9 4,0 4,0 3,4 3,1 2,2 2,4 2,7 1,4 4,3 3,0 1,6 0,8 1,2 2,8 2,5 2,6 0,5 2,4 1,1 1,6 0,0 1,4 0,2 5,5 1,4 3,0 11,7 2,2 1,2 4,5 5,2

15,8 4,5 6,9 5,1 5,7 5,7 5,9 10,7 7,5 7,3 8,7 10,4 7,3 6,2 8,3 7,5 10,1 7,1 10,6 7,8 11,8 11,4 12,8 12,0 14,2 3,2 9,8 3,9 4,5 6,2 5,3 7,1 7,5 8,5 5,4 Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%)
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0,3 1,2 0,3 0,1 9,8 9,8 1,9 3,6 1,5 1,2 0,4 2,6 2,7 0,4 0,5 11,5 5,2 0,8 2,5 0,2 2,6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,2 4,4 0,0 0,2 0,6 0,0 0,1 0,1 0,0 0,0 500 µm Siebanalyse (%)

2,0 0,8 0,4 0,2 2,1 2,1 0,9 3,3 3,0 3,6 0,4 2,2 1,1 0,2 1,3 3,7 1,5 0,1 1,1 0,4 2,1 0,0 0,0 0,0 0,0 1,7 5,5 0,1 0,2 0,3 0,0 0,5 0,2 2,2 0,0 250 µm Grading analysis(%)

2,0 1,5 1,1 0,8 1,9 1,9 1,3 3,0 4,2 1,3 0,8 2,6 2,6 0,0 2,1 4,3 1,9 0,2 1,3 2,6 5,7 0,1 0,0 0,0 0,0 24,2 2,6 4,0 0,9 0,8 0,1 1,6 1,0 22,0 0,1 125 µm Residuo al setaccio (%)

2,4 4,1 2,7 1,6 1,7 1,7 3,4 2,3 3,7 1,2 1,2 4,4 4,7 0,6 3,8 4,6 2,9 0,9 1,1 3,5 12,6 0,5 0,1 0,0 0,1 31,4 0,9 8,7 3,7 0,9 4,4 3,8 1,5 36,6 0,2 63 µm

                 

0 5 2 16 5 5 5 1 4 3 4 2 16 2 5 8 3 2 1 2 8 1 1 1 0 14 1 12 5 2 30 6 6 24 6 20 µm Sedimentationsanalyse (%)

1 18 9 19 18 18 18 5 13 15 10 4 31 11 8 6 2 5 4 9 10 28 13 20 2 18 14 18 12 12 59 36 37 10 13 6,3 µm Sedimentation analysis (%)

4 23 17 22 22 22 23 8 9 9 11 20 13 24 10 13 8 16 10 17 11 31 36 31 3 34 22 25 17 20 4 32 34 3 23 2 µm Analisi di sedimentazione (%)

95 46 67 41 42 42 45 74 65 68 73 66 29 62 70 50 75 75 84 65 50 38 50 59 95 34 48 35 60 63 3 20 20 2 58 < 2 µm

41,2 14,7 14,5 24,1 33,4 22,1 14,4 23,3 22,6 29,2 28,5 33,1 13,3 16,0 23,8 22,2 27,1 22,0 31,7 15,8 35,0 20,3 22,2 22,0 36,5 10,8 17,3 15,2 27,2 23,8 17,3 24,9 24,9 18,3

 

3,1 1,0 5,0 4,6 0,8 0,8 0,9 9,5 4,4 1,9 3,7 1,5 3,0 3,6 7,3 1,9 3,1 4,6 7,2 4,9 4,3 2,2 0,3 2,1 1,0 1,8 4,9 3,5 7,8 2,8 < 1 1,0 1,1 1,1 1,2

5,9 3,9 4,9 4,9 3,0 3,0 5,3 8,1 5,0 6,4 6,7 6,8 4,7 5,2 6,7 5,0 4,9 5,4 5,2 4,7 13,3 2,8 2,5 2,6 6,5 3,6 8,6 3,1 5,7 4,2 1,0 5,4 3,9 3,9 3,7

                

3,8 -0,1 -0,1 -0,3 1,1 1,1 0,5 5,7 2,3 4,6 0,7 3,9 1,5 -0,5 1,8 1,9 2,2 -0,1 3,1 -0,3 7,7 22,0 1,7 1,3 5,3 -0,7 2,8 0,6 0,6 0,9 0,0 0,3 1,0 1,0 0,9 1000°C Brennschwindung (%)

9,0 4,4 4,8 1,7 6,9 6,9 5,8 (3,6)* 4,9 7,8 7,2 9,0 4,4 4,0 5,1 6,0 6,5 4,4 6,9 3,7 7,7 2,9 2,7 2,9 6,0 -0,3 4,4 4,6 2,9 6,8 0,7 2,4 2,0 2,0 5,8 1100°C Firing shrinkage (%)

10,5 6,9 6,9 4,5 10,3 10,3 6,4 * 5,7 8,0 7,5 11,2 6,5 6,6 6,3 8,0 9,0 6,5 7,6 6,4 6,9 6,8 59,0 7,9 9,3 0,0 6,7 10,3 5,2 7,8 7,2 10,0 5,9 5,9 12,4 1200°C Ritiro in cottura (%)

10,2 * * 7,1 (8,7)* (8,7)* * * (4,9)* (5,9)* * (10,8)* * * (5,4)* 8,7 9,7 5,2 (7,1)* 5,6 * 10,4 9,3 11,2 13,5 -0,2 6,9 * 5,0 (6,6)* 15,6 * (4,4)* (4,4)* * 1300°C

                 

18,5 17,5 17,5 17,3 25,5 25,5 13,9 5,2 10,6 7,5 13,9 15,4 14,0 17,8 12,0 17,7 18,3 16,3 13,9 19,0 5,0 33,3 34,5 33,4 35,3 17,1 11,1 21,2 6,3 16,3 35,5 27,7 18,4 18,4 27,9 1000°C Wasseraufnahme (%)

5,0 7,0 6,7 14,6 9,8 9,8 5,0 (14,5)* 4,8 0,2 0,6 5,0 8,2 8,7 5,4 10,9 10,7 8,0 4,5 10,2 4,4 31,3 32,4 30,5 34,6 17,2 7,9 7,5 8,4 4,9 30,9 20,3 15,7 15,7 15,1 1100°C Water absorption (%)

0,7 0,9 0,2 8,1 0,9 0,9 0,6 * 2,2 0,2 0,8 1,5 3,4 0,1 2,8 6,2 4,9 0,4 1,2 0,2 5,0 18,9 22,3 14,9 25,6 16,6 2,4 2,6 10,6 0,1 24,8 4,8 4,1 4,1 0,5 1200°C Assorbimento di acqua (%)

1,3 * * 6,7 (6,7)* (6,7)* * * (10,4)* (8,7)* * (3,9)* * * (8,0)* 3,5 2,7 (7,3)* (3,9)* (12,3)* * 7,6 11,1 2,6 16,4 16,4 0,9 * (4,3)* (9,4)* 4,5 * (13,5)* (13,5)* * 1300°C

                 

weiß hellrot hellrot rot hellrot hellrot hellrot rot hellrot hellrot hellrot hell-grau rosa hell-gelb rosa rosa-rot rosé weiß weiß rot weiß weiß weiß weiß rosa flieder hellrot rosa weiß weiß weiß weiß creme 1000°C Brennfarbe

rot rot hellrot rot (rot)* rot rot rot hell-grau orange gelb rosa orange creme weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa flieder rot hell-gelb weiß weiß weiß weiß hell-gelb 1100°C Firing colour

gelb * gelb weiß weiß braun weiß weiß weiß weiß creme flieder glb weiß weiß weiß weiß 1200°C Colore in cottura

grau * * braun braun grau * * (violett)* (violett)* * (braun)* * * orange * weiß weiß weiß weiß gelb * orange (grau)* weiß weiß weiß weiß * 1300°C

3039 3118 3321 A 4011 D 4024 C 4036 4118 4217 4518 4520 4523 4924 5318 5321 6024 A 7921 7922 8025 8029 8030 9017 B 0039 D 0040 0041 0041 B 3011 A 3029 A 4021 D 6021 D 9319 0017 A 0018 A/B/C 0018 B 0021 A 0023 A

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends

Argille e miscele di argille standard

Sekundärohstoffe
Secondary Raw Materials
Materia Prima Secondaria

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore
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Qualität/Quality/Qualità 

Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)
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creme-
gelb

Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.



4

3039 3118 3321 A 4011 D 4024 C 4036 4118 4217 4518 4520 4523 4924 5318 5321 6024 A 7921 7922 8025 8029 8321 9017 B 0039 D 0040 0041 0041 B 3011 A 3029 A 4021 D 6021 D 9319 0017 A 0018 A/B/C 0018 B 0021 A 0023 A

55,1 69,8 69,5 79,7 60,2 60,2 68,6 53,3 68,5 64,5 64,4 58,5 59,3 70,6 70,6 62,6 67,2 68,5 63,4 72,3 57,5 56,9 55,1 54,5 58,5 65,2 63,0 80,7 71,4 65,5 68,9 65,1 64,5 67,9 Chemische Analyse,

37,4 18,5 22,4 11,2 24,6 24,6 18,5 17,3 19,8 21,8 22,7 24,1 21,3 21,3 21,8 30,8 22,2 24,1 30,8 19,0 17,5 39,7 42,3 42,0 41,2 11,3 28,9 22,1 13,5 19,9 21,8 20,4 21,3 22,4 23,4 geglüht (%)

2,4 1,2 1,3 1,1 1,0 1,0 1,1 1,0 1,2 1,3 1,3 2,9 1,2 1,4 2,6 3,0 3,2 1,4 0,6 1,5 2,8 0,4 0,4 0,6 0,1 1,8 1,7 1,2 2,2 1,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,9 Chemical analysis,

3,3 4,5 3,3 4,2 9,7 9,7 7,5 22,2 7,3 9,7 10,6 12,2 12,4 3,3 2,2 12,1 5,4 2,6 1,7 3,4 13,8 0,4 0,5 0,5 0,3 2,4 3,3 6,6 1,3 3,7 0,2 0,6 0,6 0,8 1,6 calcined (%)

0,4 0,0 0,2 0,6 0,1 0,1 0,0 0,8 0,3 0,4 0,6 0,2 0,3 0,1 0,4 0,2 0,3 0,2 0,3 0,3 1,9 0,1 0,1 0,1 0,0 0,3 0,3 0,2 0,2 0,1 0,0 3,8 6,0 0,0 0,1 CaO Analisi chimica
0,4 0,5 0,5 0,6 0,3 0,3 0,4 1,8 0,5 0,6 0,6 0,6 0,9 0,2 0,5 0,2 0,4 0,4 0,5 0,6 3,3 0,0 0,0 0,1 0,0 0,4 0,2 1,2 0,3 0,4 0,0 0,6 0,7 0,0 0,6 MgO sul cotto (%)

0,0 0,0 0,2 0,0 0,2 0,2 0,3 0,0 0,2 0,0 0,2 0,1 0,0 0,2 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,3 0,0 0,2 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 1,3 1,2 0,0 0,0

0,8 4,7 2,7 1,9 4,0 4,0 3,4 3,1 2,2 2,4 2,7 1,4 4,3 3,0 1,6 0,8 1,2 2,8 2,5 2,6 0,5 2,4 1,1 1,6 0,0 1,4 0,2 5,5 1,4 3,0 11,7 2,2 1,2 4,5 5,2

15,8 4,5 6,9 5,1 5,7 5,7 5,9 10,7 7,5 7,3 8,7 10,4 7,3 6,2 8,3 7,5 10,1 7,1 10,6 7,8 11,8 11,4 12,8 12,0 14,2 3,2 9,8 3,9 4,5 6,2 5,3 7,1 7,5 8,5 5,4 Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%)
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0,3 1,2 0,3 0,1 9,8 9,8 1,9 3,6 1,5 1,2 0,4 2,6 2,7 0,4 0,5 11,5 5,2 0,8 2,5 0,2 2,6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,2 4,4 0,0 0,2 0,6 0,0 0,1 0,1 0,0 0,0 500 µm Siebanalyse (%)

2,0 0,8 0,4 0,2 2,1 2,1 0,9 3,3 3,0 3,6 0,4 2,2 1,1 0,2 1,3 3,7 1,5 0,1 1,1 0,4 2,1 0,0 0,0 0,0 0,0 1,7 5,5 0,1 0,2 0,3 0,0 0,5 0,2 2,2 0,0 250 µm Grading analysis(%)

2,0 1,5 1,1 0,8 1,9 1,9 1,3 3,0 4,2 1,3 0,8 2,6 2,6 0,0 2,1 4,3 1,9 0,2 1,3 2,6 5,7 0,1 0,0 0,0 0,0 24,2 2,6 4,0 0,9 0,8 0,1 1,6 1,0 22,0 0,1 125 µm Residuo al setaccio (%)

2,4 4,1 2,7 1,6 1,7 1,7 3,4 2,3 3,7 1,2 1,2 4,4 4,7 0,6 3,8 4,6 2,9 0,9 1,1 3,5 12,6 0,5 0,1 0,0 0,1 31,4 0,9 8,7 3,7 0,9 4,4 3,8 1,5 36,6 0,2 63 µm

                 

0 5 2 16 5 5 5 1 4 3 4 2 16 2 5 8 3 2 1 2 8 1 1 1 0 14 1 12 5 2 30 6 6 24 6 20 µm Sedimentationsanalyse (%)

1 18 9 19 18 18 18 5 13 15 10 4 31 11 8 6 2 5 4 9 10 28 13 20 2 18 14 18 12 12 59 36 37 10 13 6,3 µm Sedimentation analysis (%)

4 23 17 22 22 22 23 8 9 9 11 20 13 24 10 13 8 16 10 17 11 31 36 31 3 34 22 25 17 20 4 32 34 3 23 2 µm Analisi di sedimentazione (%)

95 46 67 41 42 42 45 74 65 68 73 66 29 62 70 50 75 75 84 65 50 38 50 59 95 34 48 35 60 63 3 20 20 2 58 < 2 µm

41,2 14,7 14,5 24,1 33,4 22,1 14,4 23,3 22,6 29,2 28,5 33,1 13,3 16,0 23,8 22,2 27,1 22,0 31,7 15,8 35,0 20,3 22,2 22,0 36,5 10,8 17,3 15,2 27,2 23,8 17,3 24,9 24,9 18,3

 

3,1 1,0 5,0 4,6 0,8 0,8 0,9 9,5 4,4 1,9 3,7 1,5 3,0 3,6 7,3 1,9 3,1 4,6 7,2 4,9 4,3 2,2 0,3 2,1 1,0 1,8 4,9 3,5 7,8 2,8 < 1 1,0 1,1 1,1 1,2

5,9 3,9 4,9 4,9 3,0 3,0 5,3 8,1 5,0 6,4 6,7 6,8 4,7 5,2 6,7 5,0 4,9 5,4 5,2 4,7 13,3 2,8 2,5 2,6 6,5 3,6 8,6 3,1 5,7 4,2 1,0 5,4 3,9 3,9 3,7

                

3,8 -0,1 -0,1 -0,3 1,1 1,1 0,5 5,7 2,3 4,6 0,7 3,9 1,5 -0,5 1,8 1,9 2,2 -0,1 3,1 -0,3 7,7 22,0 1,7 1,3 5,3 -0,7 2,8 0,6 0,6 0,9 0,0 0,3 1,0 1,0 0,9 1000°C Brennschwindung (%)

9,0 4,4 4,8 1,7 6,9 6,9 5,8 (3,6)* 4,9 7,8 7,2 9,0 4,4 4,0 5,1 6,0 6,5 4,4 6,9 3,7 7,7 2,9 2,7 2,9 6,0 -0,3 4,4 4,6 2,9 6,8 0,7 2,4 2,0 2,0 5,8 1100°C Firing shrinkage (%)

10,5 6,9 6,9 4,5 10,3 10,3 6,4 * 5,7 8,0 7,5 11,2 6,5 6,6 6,3 8,0 9,0 6,5 7,6 6,4 6,9 6,8 59,0 7,9 9,3 0,0 6,7 10,3 5,2 7,8 7,2 10,0 5,9 5,9 12,4 1200°C Ritiro in cottura (%)

10,2 * * 7,1 (8,7)* (8,7)* * * (4,9)* (5,9)* * (10,8)* * * (5,4)* 8,7 9,7 5,2 (7,1)* 5,6 * 10,4 9,3 11,2 13,5 -0,2 6,9 * 5,0 (6,6)* 15,6 * (4,4)* (4,4)* * 1300°C

                 

18,5 17,5 17,5 17,3 25,5 25,5 13,9 5,2 10,6 7,5 13,9 15,4 14,0 17,8 12,0 17,7 18,3 16,3 13,9 19,0 5,0 33,3 34,5 33,4 35,3 17,1 11,1 21,2 6,3 16,3 35,5 27,7 18,4 18,4 27,9 1000°C Wasseraufnahme (%)

5,0 7,0 6,7 14,6 9,8 9,8 5,0 (14,5)* 4,8 0,2 0,6 5,0 8,2 8,7 5,4 10,9 10,7 8,0 4,5 10,2 4,4 31,3 32,4 30,5 34,6 17,2 7,9 7,5 8,4 4,9 30,9 20,3 15,7 15,7 15,1 1100°C Water absorption (%)

0,7 0,9 0,2 8,1 0,9 0,9 0,6 * 2,2 0,2 0,8 1,5 3,4 0,1 2,8 6,2 4,9 0,4 1,2 0,2 5,0 18,9 22,3 14,9 25,6 16,6 2,4 2,6 10,6 0,1 24,8 4,8 4,1 4,1 0,5 1200°C Assorbimento di acqua (%)

1,3 * * 6,7 (6,7)* (6,7)* * * (10,4)* (8,7)* * (3,9)* * * (8,0)* 3,5 2,7 (7,3)* (3,9)* (12,3)* * 7,6 11,1 2,6 16,4 16,4 0,9 * (4,3)* (9,4)* 4,5 * (13,5)* (13,5)* * 1300°C

                 

weiß hellrot hellrot rot hellrot hellrot hellrot rot hellrot hellrot hellrot hell-grau rosa hell-gelb rosa rosa-rot rosé weiß weiß rot weiß weiß weiß weiß rosa flieder hellrot rosa weiß weiß weiß weiß creme 1000°C Brennfarbe

rot rot hellrot rot (rot)* rot rot rot hell-grau orange gelb rosa orange creme weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa flieder rot hell-gelb weiß weiß weiß weiß hell-gelb 1100°C Firing colour

gelb * gelb weiß weiß braun weiß weiß weiß weiß creme flieder glb weiß weiß weiß weiß 1200°C Colore in cottura

grau * * braun braun grau * * (violett)* (violett)* * (braun)* * * orange * weiß weiß weiß weiß gelb * orange (grau)* weiß weiß weiß weiß * 1300°C

3039 3118 3321 A 4011 D 4024 C 4036 4118 4217 4518 4520 4523 4924 5318 5321 6024 A 7921 7922 8025 8029 8030 9017 B 0039 D 0040 0041 0041 B 3011 A 3029 A 4021 D 6021 D 9319 0017 A 0018 A/B/C 0018 B 0021 A 0023 A

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends

Argille e miscele di argille standard

Sekundärohstoffe
Secondary Raw Materials
Materia Prima Secondaria

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O
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Qualität/Quality/Qualità 

Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)

braun-
rosa

rosa-
orange

creme-
gelb

ziegel-
rot

rosa-
orange

braun-
rot

rot-
braun

rosa-
orange

creme-
gelb

leder-
farben

leder-
farben

dunkel-
rot

violett-
rot

dunkel-
rot

ziegel-
rot

ziegel-
rot

ziegel-
rot

rot-
braun

dunkel-
grau

leder-
farben
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orange

leder-
farben

grün-
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rot-
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leder-
farben

grau-
weiß

grau-
gelb

orange-
gelb

(weiß-
grau)*

grau-
weiß

grau-
weiß

creme-
gelb

Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Chemische Analyse, 93,0 85,0 79,1 69,8 73,9 68,2 68,4 66,6 54,2 73,3 78,5 74,9 85,8 85,4 78,9 75,7 77,3 58,7 74,1 67,6 80,4

geglüht (%) 6,2 11,3 16,3 22,9 20,4 25,0 25,4 26,5 42,3 19,4 17,6 20,5 11,3 12,5 16,5 19,0 17,6 36,6 18,6 25,6 14,2

Chemical analysis, 0,8 1,0 1,3 1,9 1,5 1,4 1,5 1,4 1,5 1,0 1,2 1,1 1,6 1,2 2,9 3,2 2,8 1,5 0,9 1,4 2,0

calcined (%) 0,5 0,6 0,7 1,1 1,1 1,1 1,3 1,5 0,9 1,2 0,7 1,1 0,8 0,4 0,8 1,2 1,1 1,9 1,1 1,5 2,0

Analisi chimica CaO 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,8 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,0 0,1 0,1 0,0 0,1 0,7 0,1 0,3 0,1

sul cotto (%) MgO 0,1 0,4 0,3 0,4 0,3 0,3 0,4 0,4 0,1 0,4 0,2 0,2 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,8 0,5 0,2

0,0 0,1 0,1 0,3 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0

0,5 1,5 2,0 3,2 2,5 3,0 2,6 3,1 0,7 3,7 1,4 2,0 0,1 0,4 0,7 0,7 0,7 0,1 4,3 2,8 1,7

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 2,1 3,4 4,1 59,9 6,2 7,4 7,8 8,0 13,3 2,8 5,2 5,7 3,9 4,5 6,1 6,4 6,5 14,7 4,5 8,5 5,9
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Siebanalyse (%) 500 µm 3,5 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 0,1 5,3 3,9 0,1 0,0 0,4 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 5,4 0,3 0,3

Grading analysis(%) 250 µm 22,9 0,1 0,0 0,6 0,1 0,2 0,2 0,1 2,5 1,2 0,0 0,0 2,7 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 2,3 0,1 0,4

Residuo al setaccio (%) 125 µm 17,1 1,9 0,7 2,4 1,0 0,6 0,6 0,7 3,2 2,4 0,2 0,0 19,6 3,5 3,5 3,5 0,5 1,2 2,9 0,1 1,0

63 µm 12,9 8,1 4,0 3,9 3,3 2,0 2,0 1,8 29,0 8,3 2,8 7,0 16,2 10,9 10,9 10,9 2,4 1,5 3,9 1,9 2,2

                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 10 2 12 14 2 7 8 3 5 17 7 12 3 9 9 9 5 1 7 3 7

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 8 5 14 30 9 9 8 6 1 18 14 21 6 18 18 18 13 3 17 8 8

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 10 13 14 21 17 13 13 11 15 20 16 18 8 16 16 16 19 2 26 18 17

< 2 µm 16 70 49 27 72 67 68 78 55 30 63 42 45 46 46 46 61 94 36 69 64

6,1 11,2 19,1 14,6 21,2 15,6 23,5 27,3 17,0 20,5 11,6 13,1 8,5 17,9 17,9 17,9 23,8 35,3 26,9 28,6 11,5

0,9 1,2 2,7 2,3 5,2 7,4 4,2 3,7 1,5 1,8 2,3 4,0 4,0 2,9 2,9 2,9 3,9 3,5 0,9 4,4 4,4

1,5 3,1 4,7 3,8 5,4 26,0 54,0 5,1 4,4 2,7 5,3 4,7 4,7 4,1 4,1 4,1 4,9 6,7 2,6 5,7 6,1

                 

Brennschwindung (%) 1000°C -0,8 -0,6 0,3 -0,5 0,5 0,0 0,8 1,3 2,6 0,2 0,2 -0,2 -0,2 -0,5 -0,5 -0,5 0,7 3,9 1,2 0,4 0,2

Firing shrinkage (%) 1100°C -0,7 0,1 1,9 3,3 3,4 5,8 4,2 6,3 3,4 6,1 1,6 1,9 1,9 0,2 0,2 0,2 2,8 5,8 4,3 5,6 3,7

Ritiro in cottura (%) 1200°C -0,7 2,3 3,7 4,8 5,5 6,3 5,9 9,8 8,1 5,3 4,7 3,5 3,5 1,4 1,4 1,4 4,8 10,4 5,7 7,7 5,6

1300°C -0,5 4,7 5,0 7,2 (5,0)* * 5,1 5,8 9,8 5,7 5,8 5,8 5,8 1,3 1,3 1,3 6,2 10,7 5,6 6,7 (5,9)*

                  

Wasseraufnahme (%) 1000°C 14,8 16,2 12,4 20,3 14,2 16,8 14,4 14,6 23,7 15,8 14,5 16,1 16,1 15,1 15,1 15,1 17,6 16,1 17,2 17,3 14,6

Water absorption (%) 1100°C 14,5 15,3 9,3 12,9 8,7 5,7 7,6 6,8 22,1 9,9 11,9 13,2 13,2 14,4 14,4 14,4 14,7 11,9 9,8 7,3 8,4

Assorbimento di acqua (%) 1200°C 15,1 11,5 5,4 4,8 2,0 0,3 1,0 0,3 11,2 7,7 4,9 10,6 10,6 12,7 12,7 12,7 10,8 0,9 5,2 0,3 2,4

1300°C 14,3 5,6 1,9 0,7 (5,8)* * )7,1)* 3,3 7,2 4,6 1,7 3,6 3,6 11,9 11,9 11,9 6,4 1,2 4,6 4,0 (5,9)*

                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Firing colour 1100°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Colore in cottura 1200°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß creme weiß braun

1300°C * weiß grau

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends

Argille e miscele di argille standard

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O

Qualität/Quality/Qualità 
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)

rosé-
weiß

cerme-
weiß

grau-
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grau-
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weiß

grau-
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weiß

grau-
weiß
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grau-
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grau-
weiß

grau-
weiß

creme-
weiß

creme-
grau

(grau-
weiß)*

(weiß-
grau)*

Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends / Argille e miscele di argille standard

Massen / Bodies / Impasti

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Chemische Analyse, 93,0 85,0 79,1 69,8 73,9 68,2 68,4 66,6 54,2 73,3 78,5 74,9 85,8 85,4 78,9 75,7 77,3 58,7 74,1 67,6 80,4

geglüht (%) 6,2 11,3 16,3 22,9 20,4 25,0 25,4 26,5 42,3 19,4 17,6 20,5 11,3 12,5 16,5 19,0 17,6 36,6 18,6 25,6 14,2

Chemical analysis, 0,8 1,0 1,3 1,9 1,5 1,4 1,5 1,4 1,5 1,0 1,2 1,1 1,6 1,2 2,9 3,2 2,8 1,5 0,9 1,4 2,0

calcined (%) 0,5 0,6 0,7 1,1 1,1 1,1 1,3 1,5 0,9 1,2 0,7 1,1 0,8 0,4 0,8 1,2 1,1 1,9 1,1 1,5 2,0

Analisi chimica CaO 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,8 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,0 0,1 0,1 0,0 0,1 0,7 0,1 0,3 0,1

sul cotto (%) MgO 0,1 0,4 0,3 0,4 0,3 0,3 0,4 0,4 0,1 0,4 0,2 0,2 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,8 0,5 0,2

0,0 0,1 0,1 0,3 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0

0,5 1,5 2,0 3,2 2,5 3,0 2,6 3,1 0,7 3,7 1,4 2,0 0,1 0,4 0,7 0,7 0,7 0,1 4,3 2,8 1,7

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 2,1 3,4 4,1 59,9 6,2 7,4 7,8 8,0 13,3 2,8 5,2 5,7 3,9 4,5 6,1 6,4 6,5 14,7 4,5 8,5 5,9
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Siebanalyse (%) 500 µm 3,5 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 0,1 5,3 3,9 0,1 0,0 0,4 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 5,4 0,3 0,3

Grading analysis(%) 250 µm 22,9 0,1 0,0 0,6 0,1 0,2 0,2 0,1 2,5 1,2 0,0 0,0 2,7 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 2,3 0,1 0,4

Residuo al setaccio (%) 125 µm 17,1 1,9 0,7 2,4 1,0 0,6 0,6 0,7 3,2 2,4 0,2 0,0 19,6 3,5 3,5 3,5 0,5 1,2 2,9 0,1 1,0

63 µm 12,9 8,1 4,0 3,9 3,3 2,0 2,0 1,8 29,0 8,3 2,8 7,0 16,2 10,9 10,9 10,9 2,4 1,5 3,9 1,9 2,2

                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 10 2 12 14 2 7 8 3 5 17 7 12 3 9 9 9 5 1 7 3 7

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 8 5 14 30 9 9 8 6 1 18 14 21 6 18 18 18 13 3 17 8 8

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 10 13 14 21 17 13 13 11 15 20 16 18 8 16 16 16 19 2 26 18 17

< 2 µm 16 70 49 27 72 67 68 78 55 30 63 42 45 46 46 46 61 94 36 69 64

6,1 11,2 19,1 14,6 21,2 15,6 23,5 27,3 17,0 20,5 11,6 13,1 8,5 17,9 17,9 17,9 23,8 35,3 26,9 28,6 11,5

0,9 1,2 2,7 2,3 5,2 7,4 4,2 3,7 1,5 1,8 2,3 4,0 4,0 2,9 2,9 2,9 3,9 3,5 0,9 4,4 4,4

1,5 3,1 4,7 3,8 5,4 26,0 54,0 5,1 4,4 2,7 5,3 4,7 4,7 4,1 4,1 4,1 4,9 6,7 2,6 5,7 6,1

                 

Brennschwindung (%) 1000°C -0,8 -0,6 0,3 -0,5 0,5 0,0 0,8 1,3 2,6 0,2 0,2 -0,2 -0,2 -0,5 -0,5 -0,5 0,7 3,9 1,2 0,4 0,2

Firing shrinkage (%) 1100°C -0,7 0,1 1,9 3,3 3,4 5,8 4,2 6,3 3,4 6,1 1,6 1,9 1,9 0,2 0,2 0,2 2,8 5,8 4,3 5,6 3,7

Ritiro in cottura (%) 1200°C -0,7 2,3 3,7 4,8 5,5 6,3 5,9 9,8 8,1 5,3 4,7 3,5 3,5 1,4 1,4 1,4 4,8 10,4 5,7 7,7 5,6

1300°C -0,5 4,7 5,0 7,2 (5,0)* * 5,1 5,8 9,8 5,7 5,8 5,8 5,8 1,3 1,3 1,3 6,2 10,7 5,6 6,7 (5,9)*

                  

Wasseraufnahme (%) 1000°C 14,8 16,2 12,4 20,3 14,2 16,8 14,4 14,6 23,7 15,8 14,5 16,1 16,1 15,1 15,1 15,1 17,6 16,1 17,2 17,3 14,6

Water absorption (%) 1100°C 14,5 15,3 9,3 12,9 8,7 5,7 7,6 6,8 22,1 9,9 11,9 13,2 13,2 14,4 14,4 14,4 14,7 11,9 9,8 7,3 8,4

Assorbimento di acqua (%) 1200°C 15,1 11,5 5,4 4,8 2,0 0,3 1,0 0,3 11,2 7,7 4,9 10,6 10,6 12,7 12,7 12,7 10,8 0,9 5,2 0,3 2,4

1300°C 14,3 5,6 1,9 0,7 (5,8)* * )7,1)* 3,3 7,2 4,6 1,7 3,6 3,6 11,9 11,9 11,9 6,4 1,2 4,6 4,0 (5,9)*

                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Firing colour 1100°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Colore in cottura 1200°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß creme weiß braun

1300°C * weiß grau

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends

Argille e miscele di argille standard

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O

Qualität/Quality/Qualità 
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)

rosé-
weiß

cerme-
weiß

grau-
weiß

grau-
weiß

grau-
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grau-
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grau-
weiß

grau-
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grau-
weiß

creme-
weiß

creme-
grau

(grau-
weiß)*

(weiß-
grau)*

Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.

101 102 205 300 001 005 2 6 9 10 11 15 18 sf 19 19.71 22 0-0,5 26 sf 40 30 sf 40 52 111 112 113 114 116 120.7 152.2 310 312 660 762 922 011 4020 D.6 32 014.6 P 11/F 11 P 011 4 sf 8 11 py -F

                                 

Chemische Analyse, 64,6 76,0 68,7 69,6 68,5 63,6 71,8 73,8 67,5 68,4 73,4 69,9 70,0 63,3 67,8 68,1 64,8 68,5 63,4 65,9 63,6 73,4 73,2 80,2 74,1 68,3 65,8 76,7 63,2 65,5 51,9 66,2 58,8 68,5 58,4 68,3 68,5 73,4 68,5 69,4 69,9 73,4

geglüht (%) 27,1 19,8 21,9 19,3 26,2 30,5 21,3 18,5 19,3 21,3 21,6 23,7 22,9 20,8 21,1 24,3 27,3 22,5 24,2 29,4 30,6 21,6 21,9 15,5 21,1 21,1 26,1 17,6 21,8 22,1 15,3 25,4 37,4 26,2 21,2 24,3 26,1 21,6 26,2 21,0 22,4 21,6

Chemical analysis, 1,1 1,1 1,1 1,1 0,1 0,3 1,3 1,2 1,3 1,3 1,2 2,0 1,5 1,3 1,3 1,3 1,4 1,1 2,7 0,9 0,4 1,2 1,3 1,2 1,4 1,1 1,2 1,3 1,2 1,0 0,8 2,9 1,1 0,1 1,1 1,3 0,1 1,2 0,1 1,3 1,4 1,2

calcined (%) 1,1 0,6 0,9 6,5 0,2 0,4 2,5 0,9 6,3 5,9 1,0 1,9 1,7 10,8 5,9 1,3 1,5 0,9 8,3 1,0 0,5 1,0 1,3 0,8 0,9 2,8 1,4 1,0 10,5 7,4 5,9 2,9 1,5 0,2 15,8 1,3 0,5 1,0 0,2 3,7 2,7 1,0

Analisi chimica CaO 0,7 0,2 4,8 0,1 0,3 0,4 0,4 3,2 0,3 0,4 0,1 0,4 0,2 0,6 0,4 0,5 0,6 4,2 0,2 0,1 0,4 0,1 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 0,5 0,2 0,2 0,2 0,5 0,3 0,3 0,3 0,7 0,1 0,1 0,3 1,0 0,4 0,1

sul cotto (%) MgO 0,6 0,2 0,4 0,3 0,0 0,1 0,3 0,3 0,5 0,4 0,3 0,3 0,4 0,7 0,4 0,6 0,5 0,3 0,4 0,3 0,2 0,3 0,5 0,3 0,2 1,1 3,3 0,5 0,4 0,3 0,8 0,6 0,2 0,0 0,6 0,5 0,2 0,3 0,0 0,8 0,3 0,3

1,9 0,2 0,2 0,2 2,4 3,3 0,1 0,1 0,0 0,2 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 0,1 0,1 0,1 2,8 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,3 0,1 0,1 2,4 0,0 0,2 0,2 0,1 2,4 0,2 0,2 0,1

2,8 2,0 2,0 2,8 2,3 1,3 2,3 1,9 0,9 2,2 2,3 1,7 3,1 2,4 2,2 3,2 3,7 2,3 0,7 2,3 1,5 2,3 2,4 1,7 1,9 2,1 1,9 2,3 2,4 3,2 3,1 1,4 0,5 2,3 2,7 3,5 3,9 2,3 2,3 2,2 2,2 2,3

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 5,8 6,3 9,6 5,0 7,4 7,5 6,1 8,2 9,4 7,0 7,0 8,9 7,5 7,4 6,9 7,4 7,8 9,9 10,0 4,9 7,9 7,0 6,5 5,2 6,2 6,4 6,2 6,1 8,6 5,8 5,9 9,3 3,8 7,4 7,6 7,9 7,8 16,3 7,4 5,5 5,8 7,0
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Siebanalyse (%) 500 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,4 0,4 0,0 0,2 0,2 0,3 0,2 0,0 0,0 0,0 0,6 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 21,7 0,0 0,0 0,0 0,4 0,0 0,0 1,4 8,3 0,0

Grading analysis(%) 250 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,4 0,0 0,9 1,1 0,0 0,5 0,5 0,9 0,4 0,0 0,0 0,1 3,2 3,2 0,0 0,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,2 0,0 0,0 0,0 0,2 16,7 0,0 0,0 0,0 1,1 0,0 0,0 3,8 1,5 0,0

Residuo al setaccio (%) 125 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 1,6 2,9 3,0 1,4 0,5 1,4 0,9 1,1 1,2 0,1 0,1 1,0 2,8 9,6 0,0 0,8 0,0 0,0 0,0 0,5 0,5 1,6 0,0 0,3 0,0 1,7 12,9 0,0 0,0 0,5 0,4 0,5 0,5 4,5 2,0 0,5

63 µm 1,6 3,2 0,8 2,0 0,0 2,0 4,8 4,7 3,8 2,8 3,0 3,9 1,7 4,8 2,9 1,4 1,4 5,7 3,1 4,3 3,9 2,8 2,6 1,9 5,4 3,0 2,5 7,3 2,8 4,5 0,0 1,3 9,0 2,0 < 2 3,0 0,4 3,0 3,0 6,5 4,1 3,0

                                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 7 15 12 10 26 16 7 8 6 5 8 13 7 7 5 4 4 10 2 n. b. 13 8 8 15 8 8 15 4 5 7 14 5 6 25 n.b. 8 3 8 8 4 7 8

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 18 28 24 18 21 20 8 12 12 10 15 16 14 9 11 11 11 20 9 n. b. 18 15 8 15 13 15 18 10 7 18 25 8 6 21 n.b. 15 14 15 15 8 6 15

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 22 10 11 19 6 24 13 13 12 8 13 18 23 8 9 20 20 14 17 n. b. 23 13 13 12 13 16 11 18 17 20 32 6 3 6 n.b. 13 6 13 13 6 12 13

< 2 µm 52 44 52 51 46 38 67 60 60 73 60 47 52 72 71 63 63 49 70 n. b. 42 59 71 56 61 57 49 61 69 50 29 71 24 46 n.b. 60 76 60 60 62 62 60

                              

42,0 38,0 20,0 40,0 50,0 50,0 26,2 21,1 29,2 27,6 24,4 31,3 26,6 29,4 29,3 30,5 30,5 22,5 25,5 22,3 28,9 24,4 23,9 23,5 24,2 25,8 24,9 23,5 31,3 27,8 23,9 30,4 19,5 26,7 17,4 25,4 39,4 34,2 26,7 20,4 21,6 24,4

                              

2,7 3,9 2,0 3,0 1,1 2,2 3,6 4,7 2,3 4,3 4,6 2,9 3,2 8,3 2,7 4,1 7,4 3,2 2,3 4,3 2,9 4,6 2,8 2,0 2,3 2,1 4,0 4,3 4,4 4,0 2,4 5,6 3,8 1,9 3,5 6,0 5,0 3,5 1,9 6,6 4,4 3,5

                             

3,8 3,9 3,7 3,4 4,2 1,8 6,8 6,3 7,0 7,9 6,3 8,1 7,0 8,1 6,9 6,0 5,7 4,7 7,1 5,8 4,7 6,3 5,1 4,7 5,3 6,3 6,5 5,0 6,7 5,3 4,7 6,7 5,4 4,2 6,8 6,4 5,2 6,3 4,2 6,2 4,9 6,3

                               

Brennschwindung (%) 1000°C 4,3 0,0 0,3 1,7 1,3 1,6 0,4 0,2 2,6 0,4 0,0 21,0 0,4 1,3 1,4 0,7 2,8 0,5 1,0 0,6 0,9 0,0 1,0 0,4 1,0 -0,1 0,2 -0,5 0,7 1,4 2,5 3,6 0,9 1,5 0,8 -0,1 1,2 0,0 1,5 0,3 1,2 0,0

Firing shrinkage (%) 1100°C 7,5 1,4 0,6 5,9 10,6 6,0 3,0 1,9 6,2 4,8 2,9 3,5 3,5 4,7 3,7 6,7 6,1 1,2 3,9 2,3 4,1 2,9 3,4 2,3 4,4 2,9 3,0 3,3 8,0 5,6 (8,6)* 7,0 1,9 7,0 8,4 6,7 3,4 2,9 7,0 3,4 3,8 2,9

Ritiro in cottura (%) 1200°C * 4,9 * 8,6 12,0 9,8 6,0 * (4,7)* 6,0 5,3 5,1 5,6 6,0 * * + * 5,2 3,4 8,1 5,3 5,5 3,5 5,0 5,8 5,3 6,5 8,2 8,2 * 7,5 2,6 12,0 8,0 7,2 10,1 5,3 12,0 5,1 4,9 5,3

1300°C * 7,0 * * 13,2 9,9 (5,1)* * * * 5,9 * (5,4)* * * * + * 6,1 3,5 8,5 5,9 5,6 4,6 6,1 5,6 6,0 (5,9)* * * * 6,9 3,0 12,2 * 7,8 12,9 5,9 12,2 * * 5,9

                                

Wasseraufnahme (%) 1000°C 10,8 17,8 15,4 17,3 25,3 25,3 13,9 13,2 11,1 13,5 14,8 10,8 12,9 11,9 11,1 15,7 10,0 11,9 12,8 13,5 19,6 14,8 13,0 13,8 14,2 15,3 14,7 17,0 15,4 15,8 13,3 10,1 13,9 20,5 16,7 18,2 28,7 14,8 20,5 13,9 12,5 14,8

Water absorption (%) 1100°C 0,7 15,3 15,5 8,9 14,6 14,6 8,8 9,8 3,8 5,2 8,9 8,2 7,3 5,2 6,7 2,9 2,8 10,5 8,4 11,0 11,1 8,9 8,9 10,5 7,7 9,7 9,3 10,5 0,5 6,9 (11,6)* 2,3 12,9 10,6 0,1 11,4 23,5 8,9 10,6 7,7 6,1 8,9

Assorbimento di acqua (%) 1200°C * 8,0 * 1,8 0,0 0,0 1,4 * (10,4)* 0,8 3,3 4,7 2,4 2,2 * * * * 5,0 8,2 1,5 3,3 1,9 6,7 3,8 2,4 4,0 3,3 0,2 0,1 * 0,4 11,7 0,1 0,1 0,7 7,1 3,3 0,1 3,5 3,2 3,3

1300°C * 1,3 * * 0,0 0,0 (6,3)* * * * 0,5 * (4,9)* * * * * * 3,7 5,8 0,1 0,5 1,2 1,2 1,2 1,0 0,5 (5,2)* * * * 0,5 10,7 0,0 * 0,0 1,4 0,5 0,0 * * 0,5

                                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß hellrot weiß rosa weiß braun hellrot weiß hell-gelb rosa rot weiß weiß weiß rosa weiß weiß weiß weiß weiß weiß hell-grau rosé weiß hellrot hell-rot schwarz hell-gelb rosé rot weiß weiß weiß marmoriert rosa-kork weiß

Firing colour 1100°C weiß weiß rot weiß orange weiß rot weiß gelb orange braun weiß weiß weiß rosa weiß weiß weiß weiß weiß weiß grau creme weiß rot rot (schwarz)* gelb creme rot weiß weiß weiß marmoriert kork weiß

Colore in cottura 1200°C * weiß * weiß * schwarz weiß * * * * orange weiß weiß weiß weiß weiß weiß grau * gelb weiß weiß weiß weiß marmoriert kork weiß

1300°C * * * weiß (grau)* * * * * (grau)* * * * * * gelb weiß weiß * * * * (grau)* weiß * grau-weiß weiß * *

                                 

101 102 205 300 001 005 2 6 9 10 11 15 18 sf 19 19.71 22 0-0,5 26 sf 40 30 sf 40 52 111 112 113 114 116 120.7 152.2 310 312 660 762 922 011 4020 D.6 32 014.6 P 11/F 11 P 011 4 sf 8

Gießmassen
Casting slips

Impasti da colaggio

Plastische Massen
Plastic bodies

Impasti plastica

Sekundärmassen
Secondary Bodies
Impasti Secondaria

Sondermassen
Special bodies

Impasti speciale

Qualität/Quality/Qualità Nr. 14 sf
0-0,2

16 sf
0-0,2

Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O

Qualität/Quality/Qualità 
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)
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Qualität/Quality/Qualità Nr.
14 sf
0-0,2
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0-0,2
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Massen / Bodies / Impasti

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Chemische Analyse, 93,0 85,0 79,1 69,8 73,9 68,2 68,4 66,6 54,2 73,3 78,5 74,9 85,8 85,4 78,9 75,7 77,3 58,7 74,1 67,6 80,4

geglüht (%) 6,2 11,3 16,3 22,9 20,4 25,0 25,4 26,5 42,3 19,4 17,6 20,5 11,3 12,5 16,5 19,0 17,6 36,6 18,6 25,6 14,2

Chemical analysis, 0,8 1,0 1,3 1,9 1,5 1,4 1,5 1,4 1,5 1,0 1,2 1,1 1,6 1,2 2,9 3,2 2,8 1,5 0,9 1,4 2,0

calcined (%) 0,5 0,6 0,7 1,1 1,1 1,1 1,3 1,5 0,9 1,2 0,7 1,1 0,8 0,4 0,8 1,2 1,1 1,9 1,1 1,5 2,0

Analisi chimica CaO 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,8 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,0 0,1 0,1 0,0 0,1 0,7 0,1 0,3 0,1

sul cotto (%) MgO 0,1 0,4 0,3 0,4 0,3 0,3 0,4 0,4 0,1 0,4 0,2 0,2 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,8 0,5 0,2

0,0 0,1 0,1 0,3 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0

0,5 1,5 2,0 3,2 2,5 3,0 2,6 3,1 0,7 3,7 1,4 2,0 0,1 0,4 0,7 0,7 0,7 0,1 4,3 2,8 1,7

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 2,1 3,4 4,1 59,9 6,2 7,4 7,8 8,0 13,3 2,8 5,2 5,7 3,9 4,5 6,1 6,4 6,5 14,7 4,5 8,5 5,9
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Siebanalyse (%) 500 µm 3,5 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 0,1 5,3 3,9 0,1 0,0 0,4 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 5,4 0,3 0,3

Grading analysis(%) 250 µm 22,9 0,1 0,0 0,6 0,1 0,2 0,2 0,1 2,5 1,2 0,0 0,0 2,7 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 2,3 0,1 0,4

Residuo al setaccio (%) 125 µm 17,1 1,9 0,7 2,4 1,0 0,6 0,6 0,7 3,2 2,4 0,2 0,0 19,6 3,5 3,5 3,5 0,5 1,2 2,9 0,1 1,0

63 µm 12,9 8,1 4,0 3,9 3,3 2,0 2,0 1,8 29,0 8,3 2,8 7,0 16,2 10,9 10,9 10,9 2,4 1,5 3,9 1,9 2,2

                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 10 2 12 14 2 7 8 3 5 17 7 12 3 9 9 9 5 1 7 3 7

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 8 5 14 30 9 9 8 6 1 18 14 21 6 18 18 18 13 3 17 8 8

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 10 13 14 21 17 13 13 11 15 20 16 18 8 16 16 16 19 2 26 18 17

< 2 µm 16 70 49 27 72 67 68 78 55 30 63 42 45 46 46 46 61 94 36 69 64

6,1 11,2 19,1 14,6 21,2 15,6 23,5 27,3 17,0 20,5 11,6 13,1 8,5 17,9 17,9 17,9 23,8 35,3 26,9 28,6 11,5

0,9 1,2 2,7 2,3 5,2 7,4 4,2 3,7 1,5 1,8 2,3 4,0 4,0 2,9 2,9 2,9 3,9 3,5 0,9 4,4 4,4

1,5 3,1 4,7 3,8 5,4 26,0 54,0 5,1 4,4 2,7 5,3 4,7 4,7 4,1 4,1 4,1 4,9 6,7 2,6 5,7 6,1

                 

Brennschwindung (%) 1000°C -0,8 -0,6 0,3 -0,5 0,5 0,0 0,8 1,3 2,6 0,2 0,2 -0,2 -0,2 -0,5 -0,5 -0,5 0,7 3,9 1,2 0,4 0,2

Firing shrinkage (%) 1100°C -0,7 0,1 1,9 3,3 3,4 5,8 4,2 6,3 3,4 6,1 1,6 1,9 1,9 0,2 0,2 0,2 2,8 5,8 4,3 5,6 3,7

Ritiro in cottura (%) 1200°C -0,7 2,3 3,7 4,8 5,5 6,3 5,9 9,8 8,1 5,3 4,7 3,5 3,5 1,4 1,4 1,4 4,8 10,4 5,7 7,7 5,6

1300°C -0,5 4,7 5,0 7,2 (5,0)* * 5,1 5,8 9,8 5,7 5,8 5,8 5,8 1,3 1,3 1,3 6,2 10,7 5,6 6,7 (5,9)*

                  

Wasseraufnahme (%) 1000°C 14,8 16,2 12,4 20,3 14,2 16,8 14,4 14,6 23,7 15,8 14,5 16,1 16,1 15,1 15,1 15,1 17,6 16,1 17,2 17,3 14,6

Water absorption (%) 1100°C 14,5 15,3 9,3 12,9 8,7 5,7 7,6 6,8 22,1 9,9 11,9 13,2 13,2 14,4 14,4 14,4 14,7 11,9 9,8 7,3 8,4

Assorbimento di acqua (%) 1200°C 15,1 11,5 5,4 4,8 2,0 0,3 1,0 0,3 11,2 7,7 4,9 10,6 10,6 12,7 12,7 12,7 10,8 0,9 5,2 0,3 2,4

1300°C 14,3 5,6 1,9 0,7 (5,8)* * )7,1)* 3,3 7,2 4,6 1,7 3,6 3,6 11,9 11,9 11,9 6,4 1,2 4,6 4,0 (5,9)*

                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Firing colour 1100°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Colore in cottura 1200°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß creme weiß braun

1300°C * weiß grau

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends

Argille e miscele di argille standard

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)
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creme-
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(grau-
weiß)*

(weiß-
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Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.

101 102 205 300 001 005 2 6 9 10 11 15 18 sf 19 19.71 22 0-0,5 26 sf 40 30 sf 40 52 111 112 113 114 116 120.7 152.2 310 312 660 762 922 011 4020 D.6 32 014.6 P 11/F 11 P 011 4 sf 8 11 py -F

                                 

Chemische Analyse, 64,6 76,0 68,7 69,6 68,5 63,6 71,8 73,8 67,5 68,4 73,4 69,9 70,0 63,3 67,8 68,1 64,8 68,5 63,4 65,9 63,6 73,4 73,2 80,2 74,1 68,3 65,8 76,7 63,2 65,5 51,9 66,2 58,8 68,5 58,4 68,3 68,5 73,4 68,5 69,4 69,9 73,4

geglüht (%) 27,1 19,8 21,9 19,3 26,2 30,5 21,3 18,5 19,3 21,3 21,6 23,7 22,9 20,8 21,1 24,3 27,3 22,5 24,2 29,4 30,6 21,6 21,9 15,5 21,1 21,1 26,1 17,6 21,8 22,1 15,3 25,4 37,4 26,2 21,2 24,3 26,1 21,6 26,2 21,0 22,4 21,6

Chemical analysis, 1,1 1,1 1,1 1,1 0,1 0,3 1,3 1,2 1,3 1,3 1,2 2,0 1,5 1,3 1,3 1,3 1,4 1,1 2,7 0,9 0,4 1,2 1,3 1,2 1,4 1,1 1,2 1,3 1,2 1,0 0,8 2,9 1,1 0,1 1,1 1,3 0,1 1,2 0,1 1,3 1,4 1,2

calcined (%) 1,1 0,6 0,9 6,5 0,2 0,4 2,5 0,9 6,3 5,9 1,0 1,9 1,7 10,8 5,9 1,3 1,5 0,9 8,3 1,0 0,5 1,0 1,3 0,8 0,9 2,8 1,4 1,0 10,5 7,4 5,9 2,9 1,5 0,2 15,8 1,3 0,5 1,0 0,2 3,7 2,7 1,0

Analisi chimica CaO 0,7 0,2 4,8 0,1 0,3 0,4 0,4 3,2 0,3 0,4 0,1 0,4 0,2 0,6 0,4 0,5 0,6 4,2 0,2 0,1 0,4 0,1 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 0,5 0,2 0,2 0,2 0,5 0,3 0,3 0,3 0,7 0,1 0,1 0,3 1,0 0,4 0,1

sul cotto (%) MgO 0,6 0,2 0,4 0,3 0,0 0,1 0,3 0,3 0,5 0,4 0,3 0,3 0,4 0,7 0,4 0,6 0,5 0,3 0,4 0,3 0,2 0,3 0,5 0,3 0,2 1,1 3,3 0,5 0,4 0,3 0,8 0,6 0,2 0,0 0,6 0,5 0,2 0,3 0,0 0,8 0,3 0,3

1,9 0,2 0,2 0,2 2,4 3,3 0,1 0,1 0,0 0,2 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 0,1 0,1 0,1 2,8 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,3 0,1 0,1 2,4 0,0 0,2 0,2 0,1 2,4 0,2 0,2 0,1

2,8 2,0 2,0 2,8 2,3 1,3 2,3 1,9 0,9 2,2 2,3 1,7 3,1 2,4 2,2 3,2 3,7 2,3 0,7 2,3 1,5 2,3 2,4 1,7 1,9 2,1 1,9 2,3 2,4 3,2 3,1 1,4 0,5 2,3 2,7 3,5 3,9 2,3 2,3 2,2 2,2 2,3

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 5,8 6,3 9,6 5,0 7,4 7,5 6,1 8,2 9,4 7,0 7,0 8,9 7,5 7,4 6,9 7,4 7,8 9,9 10,0 4,9 7,9 7,0 6,5 5,2 6,2 6,4 6,2 6,1 8,6 5,8 5,9 9,3 3,8 7,4 7,6 7,9 7,8 16,3 7,4 5,5 5,8 7,0
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Siebanalyse (%) 500 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,4 0,4 0,0 0,2 0,2 0,3 0,2 0,0 0,0 0,0 0,6 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 21,7 0,0 0,0 0,0 0,4 0,0 0,0 1,4 8,3 0,0

Grading analysis(%) 250 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,4 0,0 0,9 1,1 0,0 0,5 0,5 0,9 0,4 0,0 0,0 0,1 3,2 3,2 0,0 0,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,2 0,0 0,0 0,0 0,2 16,7 0,0 0,0 0,0 1,1 0,0 0,0 3,8 1,5 0,0

Residuo al setaccio (%) 125 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 1,6 2,9 3,0 1,4 0,5 1,4 0,9 1,1 1,2 0,1 0,1 1,0 2,8 9,6 0,0 0,8 0,0 0,0 0,0 0,5 0,5 1,6 0,0 0,3 0,0 1,7 12,9 0,0 0,0 0,5 0,4 0,5 0,5 4,5 2,0 0,5

63 µm 1,6 3,2 0,8 2,0 0,0 2,0 4,8 4,7 3,8 2,8 3,0 3,9 1,7 4,8 2,9 1,4 1,4 5,7 3,1 4,3 3,9 2,8 2,6 1,9 5,4 3,0 2,5 7,3 2,8 4,5 0,0 1,3 9,0 2,0 < 2 3,0 0,4 3,0 3,0 6,5 4,1 3,0

                                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 7 15 12 10 26 16 7 8 6 5 8 13 7 7 5 4 4 10 2 n. b. 13 8 8 15 8 8 15 4 5 7 14 5 6 25 n.b. 8 3 8 8 4 7 8

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 18 28 24 18 21 20 8 12 12 10 15 16 14 9 11 11 11 20 9 n. b. 18 15 8 15 13 15 18 10 7 18 25 8 6 21 n.b. 15 14 15 15 8 6 15

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 22 10 11 19 6 24 13 13 12 8 13 18 23 8 9 20 20 14 17 n. b. 23 13 13 12 13 16 11 18 17 20 32 6 3 6 n.b. 13 6 13 13 6 12 13

< 2 µm 52 44 52 51 46 38 67 60 60 73 60 47 52 72 71 63 63 49 70 n. b. 42 59 71 56 61 57 49 61 69 50 29 71 24 46 n.b. 60 76 60 60 62 62 60

                              

42,0 38,0 20,0 40,0 50,0 50,0 26,2 21,1 29,2 27,6 24,4 31,3 26,6 29,4 29,3 30,5 30,5 22,5 25,5 22,3 28,9 24,4 23,9 23,5 24,2 25,8 24,9 23,5 31,3 27,8 23,9 30,4 19,5 26,7 17,4 25,4 39,4 34,2 26,7 20,4 21,6 24,4

                              

2,7 3,9 2,0 3,0 1,1 2,2 3,6 4,7 2,3 4,3 4,6 2,9 3,2 8,3 2,7 4,1 7,4 3,2 2,3 4,3 2,9 4,6 2,8 2,0 2,3 2,1 4,0 4,3 4,4 4,0 2,4 5,6 3,8 1,9 3,5 6,0 5,0 3,5 1,9 6,6 4,4 3,5

                             

3,8 3,9 3,7 3,4 4,2 1,8 6,8 6,3 7,0 7,9 6,3 8,1 7,0 8,1 6,9 6,0 5,7 4,7 7,1 5,8 4,7 6,3 5,1 4,7 5,3 6,3 6,5 5,0 6,7 5,3 4,7 6,7 5,4 4,2 6,8 6,4 5,2 6,3 4,2 6,2 4,9 6,3

                               

Brennschwindung (%) 1000°C 4,3 0,0 0,3 1,7 1,3 1,6 0,4 0,2 2,6 0,4 0,0 21,0 0,4 1,3 1,4 0,7 2,8 0,5 1,0 0,6 0,9 0,0 1,0 0,4 1,0 -0,1 0,2 -0,5 0,7 1,4 2,5 3,6 0,9 1,5 0,8 -0,1 1,2 0,0 1,5 0,3 1,2 0,0

Firing shrinkage (%) 1100°C 7,5 1,4 0,6 5,9 10,6 6,0 3,0 1,9 6,2 4,8 2,9 3,5 3,5 4,7 3,7 6,7 6,1 1,2 3,9 2,3 4,1 2,9 3,4 2,3 4,4 2,9 3,0 3,3 8,0 5,6 (8,6)* 7,0 1,9 7,0 8,4 6,7 3,4 2,9 7,0 3,4 3,8 2,9

Ritiro in cottura (%) 1200°C * 4,9 * 8,6 12,0 9,8 6,0 * (4,7)* 6,0 5,3 5,1 5,6 6,0 * * + * 5,2 3,4 8,1 5,3 5,5 3,5 5,0 5,8 5,3 6,5 8,2 8,2 * 7,5 2,6 12,0 8,0 7,2 10,1 5,3 12,0 5,1 4,9 5,3

1300°C * 7,0 * * 13,2 9,9 (5,1)* * * * 5,9 * (5,4)* * * * + * 6,1 3,5 8,5 5,9 5,6 4,6 6,1 5,6 6,0 (5,9)* * * * 6,9 3,0 12,2 * 7,8 12,9 5,9 12,2 * * 5,9

                                

Wasseraufnahme (%) 1000°C 10,8 17,8 15,4 17,3 25,3 25,3 13,9 13,2 11,1 13,5 14,8 10,8 12,9 11,9 11,1 15,7 10,0 11,9 12,8 13,5 19,6 14,8 13,0 13,8 14,2 15,3 14,7 17,0 15,4 15,8 13,3 10,1 13,9 20,5 16,7 18,2 28,7 14,8 20,5 13,9 12,5 14,8

Water absorption (%) 1100°C 0,7 15,3 15,5 8,9 14,6 14,6 8,8 9,8 3,8 5,2 8,9 8,2 7,3 5,2 6,7 2,9 2,8 10,5 8,4 11,0 11,1 8,9 8,9 10,5 7,7 9,7 9,3 10,5 0,5 6,9 (11,6)* 2,3 12,9 10,6 0,1 11,4 23,5 8,9 10,6 7,7 6,1 8,9

Assorbimento di acqua (%) 1200°C * 8,0 * 1,8 0,0 0,0 1,4 * (10,4)* 0,8 3,3 4,7 2,4 2,2 * * * * 5,0 8,2 1,5 3,3 1,9 6,7 3,8 2,4 4,0 3,3 0,2 0,1 * 0,4 11,7 0,1 0,1 0,7 7,1 3,3 0,1 3,5 3,2 3,3

1300°C * 1,3 * * 0,0 0,0 (6,3)* * * * 0,5 * (4,9)* * * * * * 3,7 5,8 0,1 0,5 1,2 1,2 1,2 1,0 0,5 (5,2)* * * * 0,5 10,7 0,0 * 0,0 1,4 0,5 0,0 * * 0,5

                                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß hellrot weiß rosa weiß braun hellrot weiß hell-gelb rosa rot weiß weiß weiß rosa weiß weiß weiß weiß weiß weiß hell-grau rosé weiß hellrot hell-rot schwarz hell-gelb rosé rot weiß weiß weiß marmoriert rosa-kork weiß

Firing colour 1100°C weiß weiß rot weiß orange weiß rot weiß gelb orange braun weiß weiß weiß rosa weiß weiß weiß weiß weiß weiß grau creme weiß rot rot (schwarz)* gelb creme rot weiß weiß weiß marmoriert kork weiß

Colore in cottura 1200°C * weiß * weiß * schwarz weiß * * * * orange weiß weiß weiß weiß weiß weiß grau * gelb weiß weiß weiß weiß marmoriert kork weiß

1300°C * * * weiß (grau)* * * * * (grau)* * * * * * gelb weiß weiß * * * * (grau)* weiß * grau-weiß weiß * *

                                 

101 102 205 300 001 005 2 6 9 10 11 15 18 sf 19 19.71 22 0-0,5 26 sf 40 30 sf 40 52 111 112 113 114 116 120.7 152.2 310 312 660 762 922 011 4020 D.6 32 014.6 P 11/F 11 P 011 4 sf 8

Gießmassen
Casting slips

Impasti da colaggio

Plastische Massen
Plastic bodies

Impasti plastica

Sekundärmassen
Secondary Bodies
Impasti Secondaria

Sondermassen
Special bodies

Impasti speciale

Qualität/Quality/Qualità Nr. 14 sf
0-0,2

16 sf
0-0,2

Farbe/Colour/Colore
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K2O
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)
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Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.
14 sf
0-0,2

16 sf
0-0,2

101 102 205 300 001 005 2 6 9 10 11 15 18 sf 19 19.71 22 0-0,5 26 sf 40 30 sf 40 52 111 112 113 114 116 120.7 152.2 310 312 660 762 922 011 4020 D.6 32 014.6 P 11/F 11 P 011 4 sf 8 11 py -F

                                 

Chemische Analyse, 64,6 76,0 68,7 69,6 68,5 63,6 71,8 73,8 67,5 68,4 73,4 69,9 70,0 63,3 67,8 68,1 64,8 68,5 63,4 65,9 63,6 73,4 73,2 80,2 74,1 68,3 65,8 76,7 63,2 65,5 51,9 66,2 58,8 68,5 58,4 68,3 68,5 73,4 68,5 69,4 69,9 73,4

geglüht (%) 27,1 19,8 21,9 19,3 26,2 30,5 21,3 18,5 19,3 21,3 21,6 23,7 22,9 20,8 21,1 24,3 27,3 22,5 24,2 29,4 30,6 21,6 21,9 15,5 21,1 21,1 26,1 17,6 21,8 22,1 15,3 25,4 37,4 26,2 21,2 24,3 26,1 21,6 26,2 21,0 22,4 21,6

Chemical analysis, 1,1 1,1 1,1 1,1 0,1 0,3 1,3 1,2 1,3 1,3 1,2 2,0 1,5 1,3 1,3 1,3 1,4 1,1 2,7 0,9 0,4 1,2 1,3 1,2 1,4 1,1 1,2 1,3 1,2 1,0 0,8 2,9 1,1 0,1 1,1 1,3 0,1 1,2 0,1 1,3 1,4 1,2

calcined (%) 1,1 0,6 0,9 6,5 0,2 0,4 2,5 0,9 6,3 5,9 1,0 1,9 1,7 10,8 5,9 1,3 1,5 0,9 8,3 1,0 0,5 1,0 1,3 0,8 0,9 2,8 1,4 1,0 10,5 7,4 5,9 2,9 1,5 0,2 15,8 1,3 0,5 1,0 0,2 3,7 2,7 1,0

Analisi chimica CaO 0,7 0,2 4,8 0,1 0,3 0,4 0,4 3,2 0,3 0,4 0,1 0,4 0,2 0,6 0,4 0,5 0,6 4,2 0,2 0,1 0,4 0,1 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 0,5 0,2 0,2 0,2 0,5 0,3 0,3 0,3 0,7 0,1 0,1 0,3 1,0 0,4 0,1

sul cotto (%) MgO 0,6 0,2 0,4 0,3 0,0 0,1 0,3 0,3 0,5 0,4 0,3 0,3 0,4 0,7 0,4 0,6 0,5 0,3 0,4 0,3 0,2 0,3 0,5 0,3 0,2 1,1 3,3 0,5 0,4 0,3 0,8 0,6 0,2 0,0 0,6 0,5 0,2 0,3 0,0 0,8 0,3 0,3

1,9 0,2 0,2 0,2 2,4 3,3 0,1 0,1 0,0 0,2 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 0,1 0,1 0,1 2,8 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,3 0,1 0,1 2,4 0,0 0,2 0,2 0,1 2,4 0,2 0,2 0,1

2,8 2,0 2,0 2,8 2,3 1,3 2,3 1,9 0,9 2,2 2,3 1,7 3,1 2,4 2,2 3,2 3,7 2,3 0,7 2,3 1,5 2,3 2,4 1,7 1,9 2,1 1,9 2,3 2,4 3,2 3,1 1,4 0,5 2,3 2,7 3,5 3,9 2,3 2,3 2,2 2,2 2,3

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 5,8 6,3 9,6 5,0 7,4 7,5 6,1 8,2 9,4 7,0 7,0 8,9 7,5 7,4 6,9 7,4 7,8 9,9 10,0 4,9 7,9 7,0 6,5 5,2 6,2 6,4 6,2 6,1 8,6 5,8 5,9 9,3 3,8 7,4 7,6 7,9 7,8 16,3 7,4 5,5 5,8 7,0
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Siebanalyse (%) 500 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,4 0,4 0,0 0,2 0,2 0,3 0,2 0,0 0,0 0,0 0,6 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 21,7 0,0 0,0 0,0 0,4 0,0 0,0 1,4 8,3 0,0

Grading analysis(%) 250 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,4 0,0 0,9 1,1 0,0 0,5 0,5 0,9 0,4 0,0 0,0 0,1 3,2 3,2 0,0 0,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,2 0,0 0,0 0,0 0,2 16,7 0,0 0,0 0,0 1,1 0,0 0,0 3,8 1,5 0,0

Residuo al setaccio (%) 125 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 1,6 2,9 3,0 1,4 0,5 1,4 0,9 1,1 1,2 0,1 0,1 1,0 2,8 9,6 0,0 0,8 0,0 0,0 0,0 0,5 0,5 1,6 0,0 0,3 0,0 1,7 12,9 0,0 0,0 0,5 0,4 0,5 0,5 4,5 2,0 0,5

63 µm 1,6 3,2 0,8 2,0 0,0 2,0 4,8 4,7 3,8 2,8 3,0 3,9 1,7 4,8 2,9 1,4 1,4 5,7 3,1 4,3 3,9 2,8 2,6 1,9 5,4 3,0 2,5 7,3 2,8 4,5 0,0 1,3 9,0 2,0 < 2 3,0 0,4 3,0 3,0 6,5 4,1 3,0

                                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 7 15 12 10 26 16 7 8 6 5 8 13 7 7 5 4 4 10 2 n. b. 13 8 8 15 8 8 15 4 5 7 14 5 6 25 n.b. 8 3 8 8 4 7 8

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 18 28 24 18 21 20 8 12 12 10 15 16 14 9 11 11 11 20 9 n. b. 18 15 8 15 13 15 18 10 7 18 25 8 6 21 n.b. 15 14 15 15 8 6 15

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 22 10 11 19 6 24 13 13 12 8 13 18 23 8 9 20 20 14 17 n. b. 23 13 13 12 13 16 11 18 17 20 32 6 3 6 n.b. 13 6 13 13 6 12 13

< 2 µm 52 44 52 51 46 38 67 60 60 73 60 47 52 72 71 63 63 49 70 n. b. 42 59 71 56 61 57 49 61 69 50 29 71 24 46 n.b. 60 76 60 60 62 62 60

                              

42,0 38,0 20,0 40,0 50,0 50,0 26,2 21,1 29,2 27,6 24,4 31,3 26,6 29,4 29,3 30,5 30,5 22,5 25,5 22,3 28,9 24,4 23,9 23,5 24,2 25,8 24,9 23,5 31,3 27,8 23,9 30,4 19,5 26,7 17,4 25,4 39,4 34,2 26,7 20,4 21,6 24,4

                              

2,7 3,9 2,0 3,0 1,1 2,2 3,6 4,7 2,3 4,3 4,6 2,9 3,2 8,3 2,7 4,1 7,4 3,2 2,3 4,3 2,9 4,6 2,8 2,0 2,3 2,1 4,0 4,3 4,4 4,0 2,4 5,6 3,8 1,9 3,5 6,0 5,0 3,5 1,9 6,6 4,4 3,5

                             

3,8 3,9 3,7 3,4 4,2 1,8 6,8 6,3 7,0 7,9 6,3 8,1 7,0 8,1 6,9 6,0 5,7 4,7 7,1 5,8 4,7 6,3 5,1 4,7 5,3 6,3 6,5 5,0 6,7 5,3 4,7 6,7 5,4 4,2 6,8 6,4 5,2 6,3 4,2 6,2 4,9 6,3

                               

Brennschwindung (%) 1000°C 4,3 0,0 0,3 1,7 1,3 1,6 0,4 0,2 2,6 0,4 0,0 21,0 0,4 1,3 1,4 0,7 2,8 0,5 1,0 0,6 0,9 0,0 1,0 0,4 1,0 -0,1 0,2 -0,5 0,7 1,4 2,5 3,6 0,9 1,5 0,8 -0,1 1,2 0,0 1,5 0,3 1,2 0,0

Firing shrinkage (%) 1100°C 7,5 1,4 0,6 5,9 10,6 6,0 3,0 1,9 6,2 4,8 2,9 3,5 3,5 4,7 3,7 6,7 6,1 1,2 3,9 2,3 4,1 2,9 3,4 2,3 4,4 2,9 3,0 3,3 8,0 5,6 (8,6)* 7,0 1,9 7,0 8,4 6,7 3,4 2,9 7,0 3,4 3,8 2,9

Ritiro in cottura (%) 1200°C * 4,9 * 8,6 12,0 9,8 6,0 * (4,7)* 6,0 5,3 5,1 5,6 6,0 * * + * 5,2 3,4 8,1 5,3 5,5 3,5 5,0 5,8 5,3 6,5 8,2 8,2 * 7,5 2,6 12,0 8,0 7,2 10,1 5,3 12,0 5,1 4,9 5,3

1300°C * 7,0 * * 13,2 9,9 (5,1)* * * * 5,9 * (5,4)* * * * + * 6,1 3,5 8,5 5,9 5,6 4,6 6,1 5,6 6,0 (5,9)* * * * 6,9 3,0 12,2 * 7,8 12,9 5,9 12,2 * * 5,9

                                

Wasseraufnahme (%) 1000°C 10,8 17,8 15,4 17,3 25,3 25,3 13,9 13,2 11,1 13,5 14,8 10,8 12,9 11,9 11,1 15,7 10,0 11,9 12,8 13,5 19,6 14,8 13,0 13,8 14,2 15,3 14,7 17,0 15,4 15,8 13,3 10,1 13,9 20,5 16,7 18,2 28,7 14,8 20,5 13,9 12,5 14,8

Water absorption (%) 1100°C 0,7 15,3 15,5 8,9 14,6 14,6 8,8 9,8 3,8 5,2 8,9 8,2 7,3 5,2 6,7 2,9 2,8 10,5 8,4 11,0 11,1 8,9 8,9 10,5 7,7 9,7 9,3 10,5 0,5 6,9 (11,6)* 2,3 12,9 10,6 0,1 11,4 23,5 8,9 10,6 7,7 6,1 8,9

Assorbimento di acqua (%) 1200°C * 8,0 * 1,8 0,0 0,0 1,4 * (10,4)* 0,8 3,3 4,7 2,4 2,2 * * * * 5,0 8,2 1,5 3,3 1,9 6,7 3,8 2,4 4,0 3,3 0,2 0,1 * 0,4 11,7 0,1 0,1 0,7 7,1 3,3 0,1 3,5 3,2 3,3

1300°C * 1,3 * * 0,0 0,0 (6,3)* * * * 0,5 * (4,9)* * * * * * 3,7 5,8 0,1 0,5 1,2 1,2 1,2 1,0 0,5 (5,2)* * * * 0,5 10,7 0,0 * 0,0 1,4 0,5 0,0 * * 0,5

                                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß hellrot weiß rosa weiß braun hellrot weiß hell-gelb rosa rot weiß weiß weiß rosa weiß weiß weiß weiß weiß weiß hell-grau rosé weiß hellrot hell-rot schwarz hell-gelb rosé rot weiß weiß weiß marmoriert rosa-kork weiß

Firing colour 1100°C weiß weiß rot weiß orange weiß rot weiß gelb orange braun weiß weiß weiß rosa weiß weiß weiß weiß weiß weiß grau creme weiß rot rot (schwarz)* gelb creme rot weiß weiß weiß marmoriert kork weiß

Colore in cottura 1200°C * weiß * weiß * schwarz weiß * * * * orange weiß weiß weiß weiß weiß weiß grau * gelb weiß weiß weiß weiß marmoriert kork weiß

1300°C * * * weiß (grau)* * * * * (grau)* * * * * * gelb weiß weiß * * * * (grau)* weiß * grau-weiß weiß * *

                                 

101 102 205 300 001 005 2 6 9 10 11 15 18 sf 19 19.71 22 0-0,5 26 sf 40 30 sf 40 52 111 112 113 114 116 120.7 152.2 310 312 660 762 922 011 4020 D.6 32 014.6 P 11/F 11 P 011 4 sf 8
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)
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0-0,2
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0-0,2
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101 102 205 300 001 005 2 6 9 10 11 15 18 sf 19 19.71 22 0-0,5 26 sf 40 30 sf 40 52 111 112 113 114 116 120.7 152.2 310 312 660 762 922 011 4020 D.6 32 014.6 P 11/F 11 P 011 4 sf 8 11 py -F

                                 

Chemische Analyse, 64,6 76,0 68,7 69,6 68,5 63,6 71,8 73,8 67,5 68,4 73,4 69,9 70,0 63,3 67,8 68,1 64,8 68,5 63,4 65,9 63,6 73,4 73,2 80,2 74,1 68,3 65,8 76,7 63,2 65,5 51,9 66,2 58,8 68,5 58,4 68,3 68,5 73,4 68,5 69,4 69,9 73,4

geglüht (%) 27,1 19,8 21,9 19,3 26,2 30,5 21,3 18,5 19,3 21,3 21,6 23,7 22,9 20,8 21,1 24,3 27,3 22,5 24,2 29,4 30,6 21,6 21,9 15,5 21,1 21,1 26,1 17,6 21,8 22,1 15,3 25,4 37,4 26,2 21,2 24,3 26,1 21,6 26,2 21,0 22,4 21,6

Chemical analysis, 1,1 1,1 1,1 1,1 0,1 0,3 1,3 1,2 1,3 1,3 1,2 2,0 1,5 1,3 1,3 1,3 1,4 1,1 2,7 0,9 0,4 1,2 1,3 1,2 1,4 1,1 1,2 1,3 1,2 1,0 0,8 2,9 1,1 0,1 1,1 1,3 0,1 1,2 0,1 1,3 1,4 1,2

calcined (%) 1,1 0,6 0,9 6,5 0,2 0,4 2,5 0,9 6,3 5,9 1,0 1,9 1,7 10,8 5,9 1,3 1,5 0,9 8,3 1,0 0,5 1,0 1,3 0,8 0,9 2,8 1,4 1,0 10,5 7,4 5,9 2,9 1,5 0,2 15,8 1,3 0,5 1,0 0,2 3,7 2,7 1,0

Analisi chimica CaO 0,7 0,2 4,8 0,1 0,3 0,4 0,4 3,2 0,3 0,4 0,1 0,4 0,2 0,6 0,4 0,5 0,6 4,2 0,2 0,1 0,4 0,1 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 0,5 0,2 0,2 0,2 0,5 0,3 0,3 0,3 0,7 0,1 0,1 0,3 1,0 0,4 0,1

sul cotto (%) MgO 0,6 0,2 0,4 0,3 0,0 0,1 0,3 0,3 0,5 0,4 0,3 0,3 0,4 0,7 0,4 0,6 0,5 0,3 0,4 0,3 0,2 0,3 0,5 0,3 0,2 1,1 3,3 0,5 0,4 0,3 0,8 0,6 0,2 0,0 0,6 0,5 0,2 0,3 0,0 0,8 0,3 0,3

1,9 0,2 0,2 0,2 2,4 3,3 0,1 0,1 0,0 0,2 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 0,1 0,1 0,1 2,8 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,3 0,1 0,1 2,4 0,0 0,2 0,2 0,1 2,4 0,2 0,2 0,1

2,8 2,0 2,0 2,8 2,3 1,3 2,3 1,9 0,9 2,2 2,3 1,7 3,1 2,4 2,2 3,2 3,7 2,3 0,7 2,3 1,5 2,3 2,4 1,7 1,9 2,1 1,9 2,3 2,4 3,2 3,1 1,4 0,5 2,3 2,7 3,5 3,9 2,3 2,3 2,2 2,2 2,3

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 5,8 6,3 9,6 5,0 7,4 7,5 6,1 8,2 9,4 7,0 7,0 8,9 7,5 7,4 6,9 7,4 7,8 9,9 10,0 4,9 7,9 7,0 6,5 5,2 6,2 6,4 6,2 6,1 8,6 5,8 5,9 9,3 3,8 7,4 7,6 7,9 7,8 16,3 7,4 5,5 5,8 7,0
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Siebanalyse (%) 500 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,4 0,4 0,0 0,2 0,2 0,3 0,2 0,0 0,0 0,0 0,6 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 21,7 0,0 0,0 0,0 0,4 0,0 0,0 1,4 8,3 0,0

Grading analysis(%) 250 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,4 0,0 0,9 1,1 0,0 0,5 0,5 0,9 0,4 0,0 0,0 0,1 3,2 3,2 0,0 0,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,2 0,0 0,0 0,0 0,2 16,7 0,0 0,0 0,0 1,1 0,0 0,0 3,8 1,5 0,0

Residuo al setaccio (%) 125 µm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 1,6 2,9 3,0 1,4 0,5 1,4 0,9 1,1 1,2 0,1 0,1 1,0 2,8 9,6 0,0 0,8 0,0 0,0 0,0 0,5 0,5 1,6 0,0 0,3 0,0 1,7 12,9 0,0 0,0 0,5 0,4 0,5 0,5 4,5 2,0 0,5

63 µm 1,6 3,2 0,8 2,0 0,0 2,0 4,8 4,7 3,8 2,8 3,0 3,9 1,7 4,8 2,9 1,4 1,4 5,7 3,1 4,3 3,9 2,8 2,6 1,9 5,4 3,0 2,5 7,3 2,8 4,5 0,0 1,3 9,0 2,0 < 2 3,0 0,4 3,0 3,0 6,5 4,1 3,0

                                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 7 15 12 10 26 16 7 8 6 5 8 13 7 7 5 4 4 10 2 n. b. 13 8 8 15 8 8 15 4 5 7 14 5 6 25 n.b. 8 3 8 8 4 7 8

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 18 28 24 18 21 20 8 12 12 10 15 16 14 9 11 11 11 20 9 n. b. 18 15 8 15 13 15 18 10 7 18 25 8 6 21 n.b. 15 14 15 15 8 6 15

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 22 10 11 19 6 24 13 13 12 8 13 18 23 8 9 20 20 14 17 n. b. 23 13 13 12 13 16 11 18 17 20 32 6 3 6 n.b. 13 6 13 13 6 12 13

< 2 µm 52 44 52 51 46 38 67 60 60 73 60 47 52 72 71 63 63 49 70 n. b. 42 59 71 56 61 57 49 61 69 50 29 71 24 46 n.b. 60 76 60 60 62 62 60

                              

42,0 38,0 20,0 40,0 50,0 50,0 26,2 21,1 29,2 27,6 24,4 31,3 26,6 29,4 29,3 30,5 30,5 22,5 25,5 22,3 28,9 24,4 23,9 23,5 24,2 25,8 24,9 23,5 31,3 27,8 23,9 30,4 19,5 26,7 17,4 25,4 39,4 34,2 26,7 20,4 21,6 24,4

                              

2,7 3,9 2,0 3,0 1,1 2,2 3,6 4,7 2,3 4,3 4,6 2,9 3,2 8,3 2,7 4,1 7,4 3,2 2,3 4,3 2,9 4,6 2,8 2,0 2,3 2,1 4,0 4,3 4,4 4,0 2,4 5,6 3,8 1,9 3,5 6,0 5,0 3,5 1,9 6,6 4,4 3,5

                             

3,8 3,9 3,7 3,4 4,2 1,8 6,8 6,3 7,0 7,9 6,3 8,1 7,0 8,1 6,9 6,0 5,7 4,7 7,1 5,8 4,7 6,3 5,1 4,7 5,3 6,3 6,5 5,0 6,7 5,3 4,7 6,7 5,4 4,2 6,8 6,4 5,2 6,3 4,2 6,2 4,9 6,3

                               

Brennschwindung (%) 1000°C 4,3 0,0 0,3 1,7 1,3 1,6 0,4 0,2 2,6 0,4 0,0 21,0 0,4 1,3 1,4 0,7 2,8 0,5 1,0 0,6 0,9 0,0 1,0 0,4 1,0 -0,1 0,2 -0,5 0,7 1,4 2,5 3,6 0,9 1,5 0,8 -0,1 1,2 0,0 1,5 0,3 1,2 0,0

Firing shrinkage (%) 1100°C 7,5 1,4 0,6 5,9 10,6 6,0 3,0 1,9 6,2 4,8 2,9 3,5 3,5 4,7 3,7 6,7 6,1 1,2 3,9 2,3 4,1 2,9 3,4 2,3 4,4 2,9 3,0 3,3 8,0 5,6 (8,6)* 7,0 1,9 7,0 8,4 6,7 3,4 2,9 7,0 3,4 3,8 2,9

Ritiro in cottura (%) 1200°C * 4,9 * 8,6 12,0 9,8 6,0 * (4,7)* 6,0 5,3 5,1 5,6 6,0 * * + * 5,2 3,4 8,1 5,3 5,5 3,5 5,0 5,8 5,3 6,5 8,2 8,2 * 7,5 2,6 12,0 8,0 7,2 10,1 5,3 12,0 5,1 4,9 5,3

1300°C * 7,0 * * 13,2 9,9 (5,1)* * * * 5,9 * (5,4)* * * * + * 6,1 3,5 8,5 5,9 5,6 4,6 6,1 5,6 6,0 (5,9)* * * * 6,9 3,0 12,2 * 7,8 12,9 5,9 12,2 * * 5,9

                                

Wasseraufnahme (%) 1000°C 10,8 17,8 15,4 17,3 25,3 25,3 13,9 13,2 11,1 13,5 14,8 10,8 12,9 11,9 11,1 15,7 10,0 11,9 12,8 13,5 19,6 14,8 13,0 13,8 14,2 15,3 14,7 17,0 15,4 15,8 13,3 10,1 13,9 20,5 16,7 18,2 28,7 14,8 20,5 13,9 12,5 14,8

Water absorption (%) 1100°C 0,7 15,3 15,5 8,9 14,6 14,6 8,8 9,8 3,8 5,2 8,9 8,2 7,3 5,2 6,7 2,9 2,8 10,5 8,4 11,0 11,1 8,9 8,9 10,5 7,7 9,7 9,3 10,5 0,5 6,9 (11,6)* 2,3 12,9 10,6 0,1 11,4 23,5 8,9 10,6 7,7 6,1 8,9

Assorbimento di acqua (%) 1200°C * 8,0 * 1,8 0,0 0,0 1,4 * (10,4)* 0,8 3,3 4,7 2,4 2,2 * * * * 5,0 8,2 1,5 3,3 1,9 6,7 3,8 2,4 4,0 3,3 0,2 0,1 * 0,4 11,7 0,1 0,1 0,7 7,1 3,3 0,1 3,5 3,2 3,3

1300°C * 1,3 * * 0,0 0,0 (6,3)* * * * 0,5 * (4,9)* * * * * * 3,7 5,8 0,1 0,5 1,2 1,2 1,2 1,0 0,5 (5,2)* * * * 0,5 10,7 0,0 * 0,0 1,4 0,5 0,0 * * 0,5

                                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß hellrot weiß rosa weiß braun hellrot weiß hell-gelb rosa rot weiß weiß weiß rosa weiß weiß weiß weiß weiß weiß hell-grau rosé weiß hellrot hell-rot schwarz hell-gelb rosé rot weiß weiß weiß marmoriert rosa-kork weiß

Firing colour 1100°C weiß weiß rot weiß orange weiß rot weiß gelb orange braun weiß weiß weiß rosa weiß weiß weiß weiß weiß weiß grau creme weiß rot rot (schwarz)* gelb creme rot weiß weiß weiß marmoriert kork weiß

Colore in cottura 1200°C * weiß * weiß * schwarz weiß * * * * orange weiß weiß weiß weiß weiß weiß grau * gelb weiß weiß weiß weiß marmoriert kork weiß

1300°C * * * weiß (grau)* * * * * (grau)* * * * * * gelb weiß weiß * * * * (grau)* weiß * grau-weiß weiß * *

                                 

101 102 205 300 001 005 2 6 9 10 11 15 18 sf 19 19.71 22 0-0,5 26 sf 40 30 sf 40 52 111 112 113 114 116 120.7 152.2 310 312 660 762 922 011 4020 D.6 32 014.6 P 11/F 11 P 011 4 sf 8

Gießmassen
Casting slips

Impasti da colaggio

Plastische Massen
Plastic bodies

Impasti plastica

Sekundärmassen
Secondary Bodies
Impasti Secondaria

Sondermassen
Special bodies

Impasti speciale

Qualität/Quality/Qualità Nr. 14 sf
0-0,2

16 sf
0-0,2

Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O

Qualität/Quality/Qualità 
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)

schnee-
weiß

rot-
braun

schnee-
weiß

schnee-
weiß

weiß-
grau

schnee-
weiß

braun-
schwarz

dunkel-
rot

schnee-
weiß

schnee-
weiß

ziegel-
rot

schnee-
weiß

leder-
farben

ziegel-
rot

grau-
gelb

creme-
gelb

dunkel-
rot

creme-
grau

grau-
weiß

ziegel-
rot

ziegel-
rot

schnee-
weiß

ziegel-
rot

schnee-
weiß

weiß-
grau

schnee-
weiß

weiß-
grau

weiß-
grau

weiß-
grau

weiß-
grau

weiß-
grau

anthra-
zit

gelb-
grau

schnee-
weiß

grau-
weiß

schnee-
weiß

weiß-
grau

Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.
14 sf
0-0,2

16 sf
0-0,2

11 py-G 11 Pow. 15 py-F 15py-G 27 28 29 31 sf 191 391 422 sf Rakuvaria 943.6 942.3

           

73,4 73,4 70,0 70,0 67,9 64,9 68,3 70,3 73,4 64,1 68,3 73,4 64,1 68,3 Chemische Analyse, 55,2 40,2

21,6 21,6 22,9 22,9 21,3 20,3 24,2 21,4 21,6 20,6 19,9 21,6 20,6 19,9 geglüht (%) 29,3 56,5

1,2 1,2 1,5 1,5 1,2 1,3 0,9 1,3 1,2 1,0 1,2 1,2 1,0 1,2 Chemical analysis, 1,4 1,2

1,0 1,0 1,7 1,7 2,9 9,1 1,4 3,4 1,0 9,6 4,9 1,0 9,6 4,9 calcined (%) 2,2 1,1

0,1 0,1 0,2 0,2 0,1 0,5 0,3 0,2 0,1 0,1 3,1 0,1 0,1 3,1 CaO Analisi chimica 0,6 0,2

0,3 0,3 0,4 0,4 0,9 0,7 0,6 0,3 0,3 1,0 0,4 0,3 1,0 0,4 MgO sul cotto (%) 11,1 0,1

0,1 0,1 0,2 0,2 0,1 0,2 1,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1

2,3 2,3 3,1 3,1 2,2 2,3 1,8 2,3 2,3 3,5 2,1 2,3 3,5 2,1 0,2 5,0

7,0 7,0 7,5 7,5 4,8 5,6 5,1 5,1 14,2 10,2 6,0 14,2 10,2 6,0 Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 6,9 10,5
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0,0 0,0 0,2 0,2 19,8 19,8 0,0 0,2 2,8 7,8 27,0 27,0 500 µm Siebanalyse (%) 0,0 0,0

0,0 0,0 0,5 0,5 2,2 2,2 0,0 4,3 4,5 4,8 3,8 3,8 250 µm Grading analysis(%) 0,0 0,0

0,5 0,5 0,9 0,9 0,8 0,8 0,3 5,8 4,1 9,6 3,7 3,7 125 µm Residuo al setaccio (%) 0,4 0,1

3,0 3,0 1,7 1,7 3,5 3,5 3,5 7,7 5,7 6,0 3,8 3,8 63 µm 2,9 0,5

    

8 8 7 7 6 6 11 7 4 7 7 6 20 µm Sedimentationsanalyse (%) 22 4

15 15 14 14 10 6 17 13 8 13 12 6 6,3 µm Sedimentation analysis (%) 21 15

13 13 23 23 10 6 18 10 6 10 10 10 2 µm Analisi di sedimentazione (%) 13 25

60 60 52 52 44 55 51 50 60 38 39 47 < 2 µm 42 55

    

24,4 24,4 26,6 26,6 18,6 19,8 23,2 27,6 26,5 26,5 13,9 26,5 26,5 13,9 11,0 16,3

       

3,5 3,5 3,2 3,2 4,0 6,9 3,7 4,5 7,6 7,5 8,3 7,6 7,5 8,3 5,2 5,2

      

6,3 6,3 7,0 7,0 5,4 7,4 5,0 5,8 5,8 7,5 7,9 4,6 4,5 5,5 5,3 4,7

      

0,0 0,0 0,4 0,4 0,2 1,5 0,2 0,1 1,8 3,6 1,7 0,6 0,1 0,6 Brennschwindung (%) 1150°C 4,6

2,9 2,9 3,5 3,5 2,6 4,6 2,4 2,8 4,0 9,4 4,9 2,0 1,6 2,5 Firing shrinkage (%) 1200°C 6,3

5,3 5,3 5,6 5,6 4,4 5,0 5,3 4,7 6,6 7,3 * 3,3 2,9 3,1 Ritiro in cottura (%) 1250°C 5,8

5,9 5,9 (5,4)* (5,4)* 4,6 * 6,3 5,1 7,1 * * 4,3 3,5 4,0 1300°C 2,2

      1320°C 2,4

14,8 14,8 12,9 12,9 13,8 12,3 15,7 13,8 20,8 15,6 15,8 12,4 12,4 12,7 1350°C 2,7

8,9 8,9 7,3 7,3 9,5 6,2 11,7 8,8 15,1 9,4 8,3 9,9 9,9 9,4 1380°C 3,4

3,3 3,3 2,4 2,4 4,7 4,3 4,6 3,2 8,3 7,3 * 6,6 6,6 6,2 Wasseraufnahme (%) 1150°C 10,2

0,5 0,5 (4,9)* (4,9)* 3,9 * 1,1 1,5 3,8 * * 4,0 4,0 3,9 Water absorption (%) 1200°C 7,3

      Assorbimento di acqua (%) 1250°C 7,6

weiß weiß rosa rosa hell-grau rot marmoriert weiß rot hellrot weiß rot hellrot 1300°C
7,7

weiß weiß orange orange grau dunkel-rot marmoriert weiß rot rot weiß rot rot 1320°C

weiß weiß violett-rot marmoriert weiß * weiß * 1350°C
8,5

(grau)* (grau)* * marmoriert * * * *
1380°C 2,0

          

27 28 29 31 sf 191 391 422 sf Rakuvaria 943.6 942.3

Sondermassen
Special bodies

Impasti speciale

Technische Massen
Technical Bodies
Impasta Tecnico

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2
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Fe2O3

Na2O
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Qualität/Quality/Qualità 

Trockenbiege-
Festigkeit

bei 20°C:
3,6 N/mm"

bei 110°C  2 h im 
Backofen:

13,1 N/mm°" 
und Feuchte-

Beständig

Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)

Salt & 
Pepper

Salt & 
Pepper

creme-
gelb

creme-
gelb

dunkel-
grau

Salt & 
Pepper

dunkel-
rot

dunkel_r
ot

weiß-
grau

weiß-
grau

dunkel-
grau

Salt & 
Pepper

grau-
weiß

grau-
weiß

Qualität/Quality/Qualità Nr.

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Chemische Analyse, 93,0 85,0 79,1 69,8 73,9 68,2 68,4 66,6 54,2 73,3 78,5 74,9 85,8 85,4 78,9 75,7 77,3 58,7 74,1 67,6 80,4

geglüht (%) 6,2 11,3 16,3 22,9 20,4 25,0 25,4 26,5 42,3 19,4 17,6 20,5 11,3 12,5 16,5 19,0 17,6 36,6 18,6 25,6 14,2

Chemical analysis, 0,8 1,0 1,3 1,9 1,5 1,4 1,5 1,4 1,5 1,0 1,2 1,1 1,6 1,2 2,9 3,2 2,8 1,5 0,9 1,4 2,0

calcined (%) 0,5 0,6 0,7 1,1 1,1 1,1 1,3 1,5 0,9 1,2 0,7 1,1 0,8 0,4 0,8 1,2 1,1 1,9 1,1 1,5 2,0

Analisi chimica CaO 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,8 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,0 0,1 0,1 0,0 0,1 0,7 0,1 0,3 0,1

sul cotto (%) MgO 0,1 0,4 0,3 0,4 0,3 0,3 0,4 0,4 0,1 0,4 0,2 0,2 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,8 0,5 0,2

0,0 0,1 0,1 0,3 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0

0,5 1,5 2,0 3,2 2,5 3,0 2,6 3,1 0,7 3,7 1,4 2,0 0,1 0,4 0,7 0,7 0,7 0,1 4,3 2,8 1,7

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 2,1 3,4 4,1 59,9 6,2 7,4 7,8 8,0 13,3 2,8 5,2 5,7 3,9 4,5 6,1 6,4 6,5 14,7 4,5 8,5 5,9
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Siebanalyse (%) 500 µm 3,5 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 0,1 5,3 3,9 0,1 0,0 0,4 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 5,4 0,3 0,3

Grading analysis(%) 250 µm 22,9 0,1 0,0 0,6 0,1 0,2 0,2 0,1 2,5 1,2 0,0 0,0 2,7 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 2,3 0,1 0,4

Residuo al setaccio (%) 125 µm 17,1 1,9 0,7 2,4 1,0 0,6 0,6 0,7 3,2 2,4 0,2 0,0 19,6 3,5 3,5 3,5 0,5 1,2 2,9 0,1 1,0

63 µm 12,9 8,1 4,0 3,9 3,3 2,0 2,0 1,8 29,0 8,3 2,8 7,0 16,2 10,9 10,9 10,9 2,4 1,5 3,9 1,9 2,2

                 

Sedimentationsanalyse (%) 20 µm 10 2 12 14 2 7 8 3 5 17 7 12 3 9 9 9 5 1 7 3 7

Sedimentation analysis (%) 6,3 µm 8 5 14 30 9 9 8 6 1 18 14 21 6 18 18 18 13 3 17 8 8

Analisi di sedimentazione (%) 2 µm 10 13 14 21 17 13 13 11 15 20 16 18 8 16 16 16 19 2 26 18 17

< 2 µm 16 70 49 27 72 67 68 78 55 30 63 42 45 46 46 46 61 94 36 69 64

6,1 11,2 19,1 14,6 21,2 15,6 23,5 27,3 17,0 20,5 11,6 13,1 8,5 17,9 17,9 17,9 23,8 35,3 26,9 28,6 11,5

0,9 1,2 2,7 2,3 5,2 7,4 4,2 3,7 1,5 1,8 2,3 4,0 4,0 2,9 2,9 2,9 3,9 3,5 0,9 4,4 4,4

1,5 3,1 4,7 3,8 5,4 26,0 54,0 5,1 4,4 2,7 5,3 4,7 4,7 4,1 4,1 4,1 4,9 6,7 2,6 5,7 6,1

                 

Brennschwindung (%) 1000°C -0,8 -0,6 0,3 -0,5 0,5 0,0 0,8 1,3 2,6 0,2 0,2 -0,2 -0,2 -0,5 -0,5 -0,5 0,7 3,9 1,2 0,4 0,2

Firing shrinkage (%) 1100°C -0,7 0,1 1,9 3,3 3,4 5,8 4,2 6,3 3,4 6,1 1,6 1,9 1,9 0,2 0,2 0,2 2,8 5,8 4,3 5,6 3,7

Ritiro in cottura (%) 1200°C -0,7 2,3 3,7 4,8 5,5 6,3 5,9 9,8 8,1 5,3 4,7 3,5 3,5 1,4 1,4 1,4 4,8 10,4 5,7 7,7 5,6

1300°C -0,5 4,7 5,0 7,2 (5,0)* * 5,1 5,8 9,8 5,7 5,8 5,8 5,8 1,3 1,3 1,3 6,2 10,7 5,6 6,7 (5,9)*

                  

Wasseraufnahme (%) 1000°C 14,8 16,2 12,4 20,3 14,2 16,8 14,4 14,6 23,7 15,8 14,5 16,1 16,1 15,1 15,1 15,1 17,6 16,1 17,2 17,3 14,6

Water absorption (%) 1100°C 14,5 15,3 9,3 12,9 8,7 5,7 7,6 6,8 22,1 9,9 11,9 13,2 13,2 14,4 14,4 14,4 14,7 11,9 9,8 7,3 8,4

Assorbimento di acqua (%) 1200°C 15,1 11,5 5,4 4,8 2,0 0,3 1,0 0,3 11,2 7,7 4,9 10,6 10,6 12,7 12,7 12,7 10,8 0,9 5,2 0,3 2,4

1300°C 14,3 5,6 1,9 0,7 (5,8)* * )7,1)* 3,3 7,2 4,6 1,7 3,6 3,6 11,9 11,9 11,9 6,4 1,2 4,6 4,0 (5,9)*

                 

Brennfarbe 1000°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Firing colour 1100°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß rosa

Colore in cottura 1200°C weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß weiß creme weiß braun

1300°C * weiß grau

1006 1407 A 1015 1021 D 1022 1025.1 1026.1 1027 1043 1120 A 1618 A 1620 A 1911 1914 1916 1919 1920 2040 A 2118 2226 3017

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends

Argille e miscele di argille standard

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O

Qualität/Quality/Qualità 
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Plastizität/Plasticity/Coefficiente di plasticità

Trockenbiegefestigkeit (N/mm²)
Modulus of rupture(N/mm²)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm²)

Trockenschwindung (%)
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)
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(grau-
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grau)*

Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.

Massen / Bodies / Impasti



Schamotten / Grogs / Chamotte

S 1037 S 2030 S 2033 S 0042 A S 0042 I KS 10 KS 11 KS 12 KS 14 KS 161 S 1019 B S 1040 A S 2004 A S 2021 A S 2025 B S 4020 B S 5017 S 0018 B S 0034 S 0053 B S 0074

                

Chemische Analyse, 58,5 60,1 61,3 55,0 55,0 75,6 76,7 70,5 74,2 70,9 69,9 52,0 62,0 70,0 50,6 71,6 69,7 67,9 54,2 48,1 20,6

geglüht (%) 37,0 30,5 33,6 42,0 42,0 18,0 18,8 18,8 18,6 21,4 19,5 41,5 1,9 20,0 37,9 17,1 17,9 23,4 34,5 44,5 76,0

Chemical analysis, 1,2 1,7 1,6 0,2 0,4 1,3 1,2 1,3 1,2 1,2 0,4 1,3 0,1 1,0 0,5 1,1 1,1 0,5 0,3 0,3 0,3

calcined (%) 1,5 1,8 1,6 0,9 0,4 4,1 0,7 3,7 3,3 1,8 0,6 1,5 1,1 1,0 1,2 6,1 5,4 0,8 0,4 0,9 0,5

Analisi chimica CaO 0,2 0,4 0,4 0,4 k. A 0,3 0,3 0,2 0,2 0,3 5,2 0,6 0,5 0,6 0,4 0,4 0,4 1,1 1,4 0,3 0,2

sul cotto (%) MgO 0,2 0,7 0,6 0,3 k. A. 0,4 0,5 0,4 0,4 0,5 0,6 0,4 30,0 0,6 8,3 0,6 0,6 0,5 0,5 0,5 0,2

0,1 0,1 0,1 0,1 k. A. 0,1 0,1 0,1 0,1 0,5 0,4 0,2 0,2 2,4 0,2 0,0 0,0 2,0 6,5 0,2 0,1

0,5 0,7 0,8 1,0 1,2 2,2 1,7 2,0 2,0 2,6 0,9 1,8 0,1 3,8 0,9 2,8 2,3 2,5 1,5 4,8 0,3

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 0,1 0,0 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,8 0,0 0,0
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Standardkörnungen (mm): 0-0,3 0-0,5

20-6,3 µm

0-0,2 0-0,2 0-0,2 0-0,5 0-0,2 0-0,5 0-0,063 0-0,09

Standard sizes (mm): 0-0,5 0-0,5 0-0,8 0-1 0-0,5 0-0,5 0-0,5 0-1 0-2 0-0,5 0-1 0-0,5 0-1 0-1

Granulometie standard (mm): 0-1 0-1 0-1 0,5-2 0-1 0-1 0-1 0-1 1-3 0-1 0-4 0,2-1 0-1 1-3 0-1 0-1 0-1 1-3 1-3

0-2 0-2 0-2 0-2 0,5-2 3-6 4-10 0-1 3-6 1-3 3-6 3-6

 

1200 1300 1250 1320 600 1200 1280 1200 1200 1200 1250 1230 1300 1180 1300 1200 1200 1230 950 1300 1400

                     

2,0 5,0 4,8 5,0 0,0 3,2 1,8 1,3 4,5 3,0 7,8 68,1 0,4 2,0 13,5 4,5 5,3 0,2 35,0 0,0 8,2

 

weiß grau weiß rot weiß schwarz gelb creme weiß weiß weiß gelb rot braun weiß weiß weiß weiß

 

                     

S 1037 S 2030 S 2033 S 0042 A S 0042 I KS 10 KS 11 KS 12 KS 14 KS 161 S 1019 B S 1040 A S 2004 A S 2021 A S 2025 B S 4020 B S 5017 S 0018 B S 0034 S 0053 B S 0074

Schamotten
Grogs

Chamotte

Sekundär-Schamotten
Secondary Grogs

Chamotte Secodaria

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2

Al2O3

TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O

Qualität/Quality/Qualità 

S
te

in
z
e
u
g

-S
c
h

a
m

o
tt
e
 s

c
h

w
a

rz
(3

,0
 %

 M
n

O
2
)

S
c
h
w

in
d

p
la

tt
e

n
-b

ru
c
h

~
 2

,2
 %

 Z
rO

2

C
o
rd

ie
ri
tb

ru
c
h

H
-K

a
s
s
e

tt
e

n

K
li
n
k
e
rb

ru
c
h

 b
ra

u
n

(2
,5

 %
 M

n
O

2
)

V
C

-S
a
n

it
ä

r
~

0
,7

 %
 Z

rO
2

M
u

ll
it
-S

c
h

a
m

o
tt

e
~

 3
,0

 %
 Z

rO
2

Vorbrandtemperatur (°C)

Wasseraufnahme (%)

Brennfarbe
Firing colour
Colore in cottura

grau-
weiß

schnee-
weiß

grau-
weiß

Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.

S 1037 S 2030 S 2033 S 0042 A S 0042 I KS 10 KS 11 KS 12 KS 14 KS 161 S 1019 B S 1040 A S 2004 A S 2021 A S 2025 B S 4020 B S 5017 S 0018 B S 0034 S 0053 B S 0074

                

Chemische Analyse, 58,5 60,1 61,3 55,0 55,0 75,6 76,7 70,5 74,2 70,9 69,9 52,0 62,0 70,0 50,6 71,6 69,7 67,9 54,2 48,1 20,6

geglüht (%) 37,0 30,5 33,6 42,0 42,0 18,0 18,8 18,8 18,6 21,4 19,5 41,5 1,9 20,0 37,9 17,1 17,9 23,4 34,5 44,5 76,0

Chemical analysis, 1,2 1,7 1,6 0,2 0,4 1,3 1,2 1,3 1,2 1,2 0,4 1,3 0,1 1,0 0,5 1,1 1,1 0,5 0,3 0,3 0,3

calcined (%) 1,5 1,8 1,6 0,9 0,4 4,1 0,7 3,7 3,3 1,8 0,6 1,5 1,1 1,0 1,2 6,1 5,4 0,8 0,4 0,9 0,5

Analisi chimica CaO 0,2 0,4 0,4 0,4 k. A 0,3 0,3 0,2 0,2 0,3 5,2 0,6 0,5 0,6 0,4 0,4 0,4 1,1 1,4 0,3 0,2

sul cotto (%) MgO 0,2 0,7 0,6 0,3 k. A. 0,4 0,5 0,4 0,4 0,5 0,6 0,4 30,0 0,6 8,3 0,6 0,6 0,5 0,5 0,5 0,2

0,1 0,1 0,1 0,1 k. A. 0,1 0,1 0,1 0,1 0,5 0,4 0,2 0,2 2,4 0,2 0,0 0,0 2,0 6,5 0,2 0,1

0,5 0,7 0,8 1,0 1,2 2,2 1,7 2,0 2,0 2,6 0,9 1,8 0,1 3,8 0,9 2,8 2,3 2,5 1,5 4,8 0,3

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 0,1 0,0 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,8 0,0 0,0
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Standardkörnungen (mm): 0-0,3 0-0,5

20-6,3 µm

0-0,2 0-0,2 0-0,2 0-0,5 0-0,2 0-0,5 0-0,063 0-0,09

Standard sizes (mm): 0-0,5 0-0,5 0-0,8 0-1 0-0,5 0-0,5 0-0,5 0-1 0-2 0-0,5 0-1 0-0,5 0-1 0-1

Granulometie standard (mm): 0-1 0-1 0-1 0,5-2 0-1 0-1 0-1 0-1 1-3 0-1 0-4 0,2-1 0-1 1-3 0-1 0-1 0-1 1-3 1-3

0-2 0-2 0-2 0-2 0,5-2 3-6 4-10 0-1 3-6 1-3 3-6 3-6

 

1200 1300 1250 1320 600 1200 1280 1200 1200 1200 1250 1230 1300 1180 1300 1200 1200 1230 950 1300 1400

                     

2,0 5,0 4,8 5,0 0,0 3,2 1,8 1,3 4,5 3,0 7,8 68,1 0,4 2,0 13,5 4,5 5,3 0,2 35,0 0,0 8,2

 

weiß grau weiß rot weiß schwarz gelb creme weiß weiß weiß gelb rot braun weiß weiß weiß weiß
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Schamotten
Grogs

Chamotte

Sekundär-Schamotten
Secondary Grogs

Chamotte Secodaria

Qualität/Quality/Qualità Nr.
Farbe/Colour/Colore

SiO2
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TiO2

Fe2O3

Na2O

K2O
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Vorbrandtemperatur (°C)

Wasseraufnahme (%)

Brennfarbe
Firing colour
Colore in cottura
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weiß

grau-
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Farbe/Colour/Colore

Qualität/Quality/Qualità Nr.

Sonstige Sekundärrohstoffe

4012 A 7 A 17 G 0001 G 7 K 2 K12 K17 K20 K 21 K 22 P 3 QG 1 V 2 Z 6

         

Chemische Analyse, 78,7 2,8 0,03 % 73,1 77,6 11,1 0,2 0,1 3,7 0,2 % 55 % 76 % 99,0 % 32,5 % 14,5

geglüht (%) 12,2 95,0 98,2 % 1,1 4,0 4,0 98,3 96,2 82,6 96,6 % 2 % 13 % 0,1 % 16,0 % 58,0

Chemical analysis, 0,8 k. A. 0,01 % 0,1 0,0 0,2 0,0 0,1 2,4 0,5 % k. A. 0 % k. A. 2,0 % <0,1

calcined (%) 4,5 k. A. 0,02 % 0,2 0,2 1,7 0,1 0,5 4,2 0,3 % 1 % 1 % 0,1 % 14,0 % <0,1

Analisi chimica CaO 0,1 2,1 0,01 % 8,9 0,2 80,5 0,2 0,1 0,5 n.b. 27 % 1 % 0,1 % 2,0 % k. A.

sul cotto (%) MgO 0,7 0,1 0,03 % 3,7 0,0 1,1 0,1 0,0 0,3 n.b. 1 % 0 % 0,0 % 15,5 % k. A.

0,1 k. A. 0,6 % 12,7 5,0 0,2 0,9 0,2 0,1 0,3 % 1 % 3 % 0,0 % 2,4 % 0,4

2,9 k. A. 0,4 % 0,4 1,0 0,8 0,2 0,0 0,4 n.b. 1 % 5 % 0,1 % 4,5 % k. A.

Glühverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 2,8 3,3 9,0 0,0 0,0 10,6 0,0 0,0 5,2 0,0 11,5 % 1,4 % 0,0 4,1 k. A.
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Standardkörnungen (mm): 0-0,02 < 0,25 0-0,2 0-0,04 0-0,063 < 0,125 < 0,125 < 0,125 < 125 0-1 0-1 0-0,063 0,35-1

Standard sizes (mm):     0-1,5 0-0,5 0,75-2

Granulometie standard (mm):     0-3 0-1 1,4-5

0-3      2,8-8
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Qualität/Quality/Qualità Nr.

Sonstige Rohstoffe
Other Raw Materials / Altra Materiale Greggio
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